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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K-2.1 BETON
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagphtécznej § wymagania dotycce wykonania i odbioru
robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosovjakm dokument przetargowy i kontraktowy przy zleican
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie
betonu i podbetonu, zatarcie betonu na gtadko, wakee dylatacji z paskow styropianowych, w elememta
konstrukcyjnych olgtych kontraktem.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robdt
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jé&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova,
SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY
Klasy betonu wg dokumentacji technicznej i wg PN0&264:2002.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

(1)Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie cementu portikdega czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wgnmd?N-EN

197-1:2002 i PN 197-2:2002 o ngstijacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wgzej nz B20
Natomiast betonayty do konstrukcjizelbetowych powinien hiywykonywany na bazie cementu hutniczego o niskim
cieple hydrataciji
CEM 111/B 32,5 NW, CEM III/A 32,5R .

b) Wymagania dotyczce skladu cementu

Sktad cementu powinien odpowiddaymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,
PN-S-10040:1999 .
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c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinienchyakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzys@owe, wg
PN-76/P-79005.
Na workach powinien iyumieszczony trwaty, wyeay napis zawieragy nas¢pujace dane:
* 0znaczenie
e nazwa wytwdrni i miejscowsi
* masa worka z cementem
e data wysyiki
e termin trwaldci cementu.
Dla cementu luzem nalg stosowa cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy umdiwiajace
grawitacyjne napetnianie zbiornikoéw i udzenie do wyladowania cementu .
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadeadectwo jakéci (atest) wraz z wynikami batla
e) Akceptowanie poszczegdllnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeciem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodgzy z kadej dostawy musi kypoddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a kiymienione
wg normy PN-EN 197-1:2002.
Zakres bad@cementu pochodzego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikanddhacementowni, mzna ograniczy
i wykonat tylko badania podstawowe.
Ponadto przedayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczadé przeprowadzenie kontroli obejnaggj:
— 0znaczenie czasu agiania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany ahpsci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawaio grudek (zbrylé cementu niedagych seé rozgnig¢ w palcach i nie rozpadgjych se
w wodzie).
W przypadku, gdy wiej wymieniona kontrola wyka niezgodn& z normami, cement nie me by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mdgy¢ nastpujace:
» dla cementu pakowanego (workowanego):
- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszonetmartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opgdami
lub magazyny zamkgie (budynki lub pomieszczenia o szczelnym daciuiginach)
« dla cementu luzem
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowgelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatgozne
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopa&rzenurzdzenia do przeprowadzenia kontroli gbgci
cementu znajdagego st w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiand@ziomu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zestiznychscianach).
Podiaa sktadow otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpjaceacement
przedsciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamlgtych powinny by suche i czyste, zabezpiecga cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementwrpgl@est od miejsca przechowywania.
Cement nie mze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszbrsitadach otwartych,
- po uplywie okresu trwakzi podanego przez wytwagcw przypadku przechowywania w skladach
zamkngtych.
Kazda partia cementu posiadeq oddzielneswiadectwo jakéci powinno by przechowywana w sposéb
umazliwiajacy jej tatwe rozranienie.
(2) Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryz@ve® statGcia cech fizycznych i jednoroddoia uziarnienia pozwalaga
na wykonanie partii betonu o stalej jakb Poszczegdllne rodzaje i frakcje kruszywa musy¢ na placu budowy
sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym padiw taki sposéb, aby nie ulegaly zanieczyszczemie imieszaty
sig.
Zapasy kruszywa powinny bytak due, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnipelda i testéw i nie
zaklécaty rytmu budowy.
Dopuszcza sistosowanie kruszywa grubego spelgajgo wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06a@fdz
PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dla adej partii kruszywa wynikéw jego petnych badeg
PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego adatego reaktywnsri alkalicznej w terminach przewidzianych
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przez Irkyniera.
Na budowie dla kadej partii kruszywa nafg wykona kontrolne badania niepetne obejausg:
— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-0671@PNsEN 933-1:2000),
oznaczenie zawatm ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-&38-4:2001),
0znhaczenie zawalt zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12,
oznaczenie zawa# grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
— oznaczenie zawadmt pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wyke niezgodnéci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B1Q6uycie
takiego kruszywa mee nasipi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie luldashie odpowiednich frakcji
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzé biezaca kontrok wilgotnaosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001h) kbrygowania
recepty roboczej betonu.
Dopuszcza si stosowanie kruszywa drobnego spehltepgo wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712
i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzy z kazdej dostawy musi kiypoddany badaniom niepetnym obejaaym:
— 0znaczenie zawa#t zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12,
— 0znaczenie zawait pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— oznaczenie skfadu ziarnowego — wg PN-78/B-06IALAPN-EN 933-1:2000),
— o0znaczenie zawa#f grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezalenie od podanych wej wymaga betony klasy B35 i wisze wykonywé naley z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym déwiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszhatianowej.
Do betonéw klasy B25 nalg stosowdé kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgzym sk w granicach podanych
w normie PN-S-10040:1999.
Zobowizuje st dostawe do przekazywania, dla kdej partii piasku, wynikéw badapetnych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dafyego reaktywnsxi alkaliczne;.

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepwalery prowadzé biezaca kontrok wilgotnasci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001 pisti zawartdci frakcji 0-2 mm.

Obowiazuje ogélna zasada doboru mésednicy ziarn kruszywa zaleie od grubéci elementu budowlanego
i odlegtaici miedzy prtami zbrojeniowymi. Max wielké& ziarn kruszywa nie powinna przekraéza/5 grubdgci
wykonywanego elementu i dodatkowo musi¢ byiniejsza od odlegkai migdzy zbrojeniem i miedzy zbrojeniem
a szalunkiem. Ze wzgliu na mrozoodpor$é kruszywo uyte do betonu ma mieporowatd¢ nie wicksz niz 4%
w konstrukcjach zagbionych w ziemi i 2% w konstrukcjach nadziemnyategsciowo zagtbionych. Zabronione jest
uzywanie kruszywa wapiennego.
(3) Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiagdaymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca stiosowanie wody
wodochgowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeproveaitz bada. Nalezy pobierd ja ze zbiornika péredniego.
W przypadku poboru wody z innegw6dia naley przeprowad#i biezaca kontrok zgodnie z wyej wymienior
norma.
(4) Domieszki do betonéw
Dopuszcza sistosowanie domieszek speha@jch wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 932062.
Do produkcji mieszanek betonowych wymagea siosowania domieszek tylko w uzasadnionych przgaetd i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocimytakich jak: zmniejszenie wytrzymat, zwigkszenie
nasikliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Najeez ocent wptyw domieszek na zmniejszenie trwébbetonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosujez slomieszki o dzialaniu upltynnigym, napowietrzacym,
przySpieszagcym wigzanie lub opéniajacym wiazanie.
Do wykonywania konstrukcji betonowych ielbetowych ména stosowé& mieszank betonowy wykonywary
samodzielnie przez Wykonawtub mieszani betonowa wykonywary w Wytwérni (tzw. ,beton towarowy”).
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszamk&sz by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Mieszanka betonowa powinna odpowiadaymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 RM-ENV
206-1 oraz warunkoéw technicznych .
Produkcja mieszanki betonowej powinna sidbywa& na podstawie receptury laboratoryjnej opracowgneez
Wykonawe; lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przezyhiera. Wykonawca musi posiadatasne laboratorium lub
tez, za zgod Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezalemu laboratorium.

2.2. Wymagania do zastosowanego betonu konstru&ggjn
- B10 (C8/10) dla podktadow,
- B15 (C12/15) dla tacy zlewczej przy punkcie zlewozyraz strop kanatowy,
- B20 W4 F100 (C16/20) dla fundamentéw,
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- B37 W8 F150 (C30/37) dla elementéw konstrukcyjnycbbiektach.
Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materiaty dodatkowe

2.3.1.Mikrozbrojenie betonu

Wiékna do betonu FIBERMESH, gaawansowanym technologicznie produktem ameshkien zaprojektowanym
i wytwarzanym w standardzie 1SO 9001 zgodnie z noramerykaska ASTM C-1116. Stanowi system
mikrozbrojenia do betonu ziony z fibrylowanych wikien wykonanych ze 100% deg® polipropylenu.
Zastosowana i opatentowana technologia €3 pozwalarycie wtokien Fibermesh jako wtorne zbrojenie betonu
Wystepuja w odmianach handlowych: Fibermesh Inforce e3Xhigko zbrojce), Stealth e3 (nie widoczne na
powierzchni po zagtadzeniu), Harbourite (elemengfgbrykowane).
Musz posiada odpowiednie normy i aprobaty :

« Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drog i twsAT/2002-04-0272,

« Aprobata Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-3579/9

« Atest Pastwowego Zaktadu Higieny w Warszawie,

« Norma ASTM C-1116 Type Il

« Aprobata British Board of Agrement BBA Nr 92/2857.

« AASHTO Construction Guide Specification .

Sposaéb wycia
Widkna polipropylenowe Fibermesh, Stealth, Harbieuniezalenie od gatunku magby¢ dodawane do
wszystkich klasycznych mieszanek betonowych i aagradowlanych.

Wibkna naley dodawa w ilosci 0,9 kg/n? klasycznej mieszanki betonowe;j.
W przypadku technologii ultra cienkich nadlewek @Y wiokna Fibermesh Inforce e3 najedodawa w ilosci 1,8

kg/m3 do mieszanki betonowe;j.
Wibkna mog by¢ dozowane w kalej typowej mieszarce betonu luli teog by¢ dozowanegcznie na miejscuaycia
do gotowego betonu transportowanego mieszarkanmb&aomeowymi.
Jezeli widkna g wprowadzane w trakcie komponowania mieszanki lmet@) lub zaprawy na drodze suchego lub
mokrego mieszania to powinny dgodawane w trakcie wprowadzania pozostatych sitaenbetonu.
Mieszanie

Jezeli widkna g dodawane do gotowej mieszanki betonowej w mieszaatnochodowej to zawastokazdej
torebki powinna b§ dozowana przez lej samowytadowczy. Po dodaniwsinsj ilasci widkien beton powinien ky
mieszany przez okres minimum 5 minut zgkoscia mieszania 12 obr./min.
Normalna procedura pigijnacyjna betonu musi byicisle przestrzegana.
Wibékna @ wykonane z polipropylenu w zyiku z czym nie mag by¢ stosowane jeli przewiduje si uzycie
do piebgnacii strumienia pary wodnej o temperaturzeszgj nz 140°C.
Betonowanie

Widkna Fibermesh w mieszance betonowej mbgé pompowane lub uktadane przyyeiu powszechnie
stosowanego spgii budowlanego. Mma stosowé zaréwno wibratory gczne jak i rozktadarki ze sterowaniem
laserowym.
Wykonczenie

Powierzchnie elementéw wykonanych z mieszanek lostgoh zawierajcych widkna Fibermesh Inforce e3
mog by¢ wyrbwnywane, zacierane lub zagtadzane przy porygmywych narzdzi recznych lub mechanicznych.
W przypadku zacierania mechanicznego zalegaraniejszenie &a nachylenia topat, ktére minimalizuje ekspozycj
wiékien na powierzchni.
Zgodnd¢

Widkna Fibermesh asdodatkiem fizycznym do betonu i modpy¢ stosowane wraz z innymi dodatkami
( np. plastyfikatory) do betonow.

3. SPRZET
Roboty zwazane z wykonaniem prac betoniarskich mdiy¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu
dowolnego sprgu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot
Wykonawca powinien dysponowan.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadaiaz aktualnyméwiadectwem legalizaciji,
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— odpowiednio przeszkolgrobstug.

2) do uktadania mieszanki betonowej:

- pompami do betonu

— pojemnikami do betonu,

— wibratorami wgtbnymi o odpowiednie§rednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— tatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.

3) do obrobki i piedgnacji betonu:

- szlifierkami do betonu.

Do wykonywania konstrukcji betonowych trma wyé¢ gotowej mieszanki betonowej zakupionej u jej picehta.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawgowinien by sprawny technicznie i spetdiavymagania techniczne

w zakresie BHP.

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST-O-1 .

4. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawgowinny by sprawne technicznie i spetbiavymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o rucbgawym.

4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowe;j

Sktadniki mieszanki betonowej mpdpyé przewaone dowolnymisrodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przeéwiwe na samochodach ezarowych naley umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zghieczy przed spadaniem lub przesuwaniem.

4.2. Transport, podawanie i ukladanie mieszanlotmive]

(1)Mieszanki betonowe m@ghy¢ transportowane mieszalnikami samochodowymiséllsamochodéw naly
dobra tak, aby zapewhiwymagan szybkaé¢ betonowania z uwzelinieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awannschodu. W czasie transportu w mieszance nigemasipic
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonoviejpowinien by diuzszy od wartéci podanych w normie
PN-S-10040:1999, a mianowicie:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

(2) Mieszank betonow mozna transportowaw miejsce wbudowania taczkami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zalecenia ogolne
+ Roboty betoniarskie mugzby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-0320
i PN-63/B-06251.
+ Betonowanie mzna rozpocgé po uzyskaniu zezwolenia Ayniera potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.
+ Roboty zwiazane z wykonywaniem elementow konstrukcyjnych hal@rowadzé zgodnie
Z opracowas przez Wykonaweg i zaakceptowana przezzyniera dokumentagjtechnologicza.
«  Betonowanie mzna rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia dyniera, potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikéw:
« Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powitnyé dokonywane wycznie wagowo,
z dokladndcia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji.
« Przy dozowaniu skladnikbw powinno ¢siuwzgkdniat korekk zwiazamm ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikow
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Mieszanie sktadnikéw powinnoesbdbywa wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania si stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nafg ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien birétszy nk 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej
tatwe ich oprénianie.

Przed przysipieniem do uktadania betonu natesprawdzé: potozenie zbrojenia, zgoddoé
rzednych z projektem, czy&taleskowania oraz obecitowkiadek dystansowych
zapewniagcych wymagan wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzuca& z wysokdci wigkszej ni 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada.

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naje przestrzega dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzgdhia¢ nastpujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpér mieszardetonows nalezy uklad& bezpdrednio
z pojemnika lub ruroggu pompy, hdz tez za pdérednictwem rynny,

warstwami o grubgzi do 40 cm zagszczagc wibratorami wggbnymi,

(4) Zagiszczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug¢, z butawami

o srednicy nie wgkszej ng 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia lgacymi w plaszczgnie
poziomej.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora.
Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbi¢ butawe na gkbokas¢ 5-8 cm

w warstwe poprzedni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowa powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkégda zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt
i charakteryzowasi¢ jednakowymi drganiami na catej diugn

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub kelwibracyjma w jednym miejscu
powinien wynosi od 30 do 60 sekund.

Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gdokasci

i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugm elementu. Rozstaw wibratoréw naje ustalt
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. beanie wibratoréw powinno Bytrwate

i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidmycprojektantem.

Uksztalttowanie powierzchni betonu w przerwie rol@czpo winno by uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkachzmaosi kierowa zasad, ze powinna ona ky
prostopadta do kierunku nagen giéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavaniwinna by starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego agiezym przez:

usungcie z powierzchni betonu stwardnialego,zriuch okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwikzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy aemowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albé tarzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powigze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.
W przypadku przerwy w ukladaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinnoesodby pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekeac2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nale unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio ut@zonego

betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.
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W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy konieczne jest wcaeejsze przygotowanie
odpowiedniego éwietlenia zapewniagego prawidiowe wykonawstwo roboét i dostateczneuwkir bezpieczistwa

pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

« Na wykonawcy spoczywa obowwiek zapewnienia wykonania badalaboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywarm&azywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badedotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

« Jeeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyickoym, naley opracowad plan kontroli
jakaosci betonu dostosowany do wymaggechnologii produkciji. W planie kontroli powinnyd
uwzgkdnione badania przewidziane aktualnormy i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidto$gozastosowanych zabiegéw technologicznych.

«  Badania powinny obejmowa

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Wykonanie deskouia

Deskowanie elementow licowych powinnoé¢bwykonywane z elementéw deskawaniwersalnych umdiwiajacych
uzyskanie estetycznej faktury zestnznej.

Deskowania powinny spetridavarunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe moa wykona z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiatpsowane na deskowania nie
mog deformowa sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na dkattknicia sk z mag betonow.

Elementy ulegace zakryciu ména deskowé& przy wyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy mma wykona z desek
drzew iglastych klasy nie #szej nz K33. Deski grubéci nie mniejszej i 18 mm i szerokéei nie wigkszej niz 18
mm, powinny by jednostronnie strugane i przygotowane do zestaaviea piéro i wpust. W przypadku stosowania
desek bez wpustu i pidra najeszczeliny mgdzy deskami uszczekhitasmami z blachy metalowej lub tworzyw
sztucznych albo masami uszczelaigmi z tworzyw sztucznych. Nalg zwréci szczegdla uwag; na uszczelnienie
stykOwscian z dnem deskowania.

Szczeglla uwag; przy wykonywaniu deskowa nalery zwrdcké na elementy tworre faktug scian licowych
i zapewniajce niezmienng przekroju poprzecznego elementdw konstrukcji.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem halenikac punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskia
powierzchng styku z betonem pokrywarzebasrodkami o dziataniu antyadhezyjnySrodki te nie mog powodowa
plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przysipieniem do betonowania nale usura¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczéwiary,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwadzie, drut wazatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw minimalnych emrizizianych projektem natg przyjmowa zgodnie
z odpowiednimi normami.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszéekonowe| i wizaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

& Betonowanie nalyy wykonywa wytacznie w temperaturach niezezych ni +5°C, zachowujc warunki
umazliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymadioco najmniej 15 MPa przed pierwszym zamageieim.

& W wyjatkowych przypadkach dopuszcza bietonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyntagayody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20°C w chwili ukltadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed ujratepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatucdoczenia

€ Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien ychroniony przed zamarzmiem przez okres
pozwalajicy na uzyskanie wytrzymadoi co najmniej 15 MPa.

& Uzyskanie wytrzymakxi 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w takich samyc
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

& Przy przewidywaniu spadku temperatury geni0°C w okresie twardnienia betonu riglevczeniej podpé
dzialania organizacyjne pozwalaeg na odpowiednie ostagtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

(3) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowé sposob pogpowania na wypadek wygiienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedittgjci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhytyc
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powierzchniswiezego betonu.

5.5. Pietgnacja betonu
Roboty zwizane z pielgnach betonu powinny bywykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-100¢99.
(1) Materialy i sposoby pieginacji betonu

& Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalecag sprzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobieg@ymi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

& Przy temperaturze otoczenia igyej nz +5°C naley nie pé&niej niz po 12 godzinach od zakczenia
betonowania rozpogz piekgnacjy wilgotnosciowa betonu i prowad#?i ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dpb

€ Nanoszenie blon nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betn kedzie si taczyt
z nastpna warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane specjalne wymagania ogtme
jakosci pielegnowanej powierzchni.

€ Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelnwanagania normy PN-EN 1008:2004.

& W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dyronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pieignacji

& Ulozony beton natey utrzymywda w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

& Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢c po osagnigciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z nogmPN-63/B-06251) lub wytrzymatei manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.6. Wykaiczanie powierzchni betonu
(1) Réwnd¢ powierzchni i toleranciji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §mej obowizuja nastpujace wymagania:

« wszystkie betonowe powierzchnie mayday¢ gtadkie i réwne, bez zaglien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszg@onad powierzchaj

»  pekniecia @ niedopuszczalne,

« rysy powierzchniowe skurczowes slopuszczalne za wgtkiem budynku reaktora w innych
obiektach warunkiem jeste zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu mitn2,

»  pustki, raki i wykruszyny g dopuszczalne za watkiem budynku reaktora w innych obiektach
warunkiem jestze otulenie zbrojenia betonwdrie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na
ktorej wystpuja nie wigksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany,

«  rownas¢ gorszej powierzchni ustroju fllego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypustdi wgtebienia nie powinny by wicksze ni 2
mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkotize
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowamunstrukcji
nalezy:

- wszystkie wystajce nierownéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody
bezpdrednio po rozebraniu szalunkéw,

« raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uiigebetonem i nagpnie wygtadz i
uklep&, aby otrzyma réwmn i jednorodm, powierzchng bez dotkéw i porow,

 wyrObwnary wg powyszych zalece powierzchng nalezy obrzucé zaprawg i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usua¢ powierzchnie szkliste.

5.7. Wykonanie podbudowy z chudego betonu
5.7.1. Warunki atmosferyczne
Podbudowa z chudego betonu nigarmim¢ wykonywana przy temperaturze pogji 5°C oraz gdy podie jest
zamarzngte i podczas opaddéw deszczu. Nie maleozpoczynd produkcji mieszanki betonowej zeli prognozy
meteorologiczne wskazupa maliwy spadek temperatury pomj 20°C w czasie najtikzych siedmiu dni.

5.7.2. Zakres wykonywanych robot
Przygotowanie podta — podige gruntowe pod podbudevpowinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami.
Przed wykonaniem podbudowy pogkonaley oczyci¢ z zanieczyszcze Podi@ze musi by by¢ wilgotne. Naley
sprawdzé podiaze pod wzgidem ndnosci zatazonej w projekcie technicznym.
Projektowanie mieszanki — projekt gkigpodbetonu musi Bywykonany zgodnie z PN-S-96013.
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Na co najmniej 30 dni od rozpagida rob6t Wykonawca musi dostarézinzynierowi do akceptacji projekt sktadu
chudego betonu wraz z prébkami kruszywa cementugngini w obecngci inzyniera.

Wbudowanie mieszanki betonowej — wbuduwanieszanki betonowej musi ngst na dostatecznie wilgotne
podtaze. Natychmiast po rozieniu i wyprofilowaniu mieszanki natg rozpoca¢ jej zagszczanie. Wszystkie prace
Zwigzane z zagszczaniem i obrékkpowierzchniows musza by¢ zag:szczone przed uptywem dwdéch godzin od chwili
dodania wody do suchej mieszanki. Przerwy wegagzaniu warstw nie magprzekracza 30 minut. Zagszczenie
nalezy kontynuowa do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszegozni,00 przy oznaczeniu metpéroctora.
Wilgotnos¢ mieszanki w chwili zakeczenia zagszczenia nie powinna odbiggap 10%-20% od wilgotriwi
optymalne;j.

Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposob aigty z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych
wg projektu technicznego.

Pietgnacja podbudowy — piginacja podbetonu powinna rozpeesic natychmiast po zagzczeniu mieszanki.
Wymagana jest piefjnacja wykonanej podbudowy przez spryskangkiem hydrofobowym w iléciach zgodnych
z danymi producent&rodka. Srodek pietgnacyjny i sposob piegnacji zaproponowany przez Wykonawgowinien
by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Zasady ogolne

Kontrola jakaci wykonania konstrukcji betonowychzélbetowych polega na sprawdzeniu zgagna dokumentagj
projektows oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:18@& niniejszej SST.

Kontrola powinna b prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmago m¢dzy innymi podziat obiektu na
czesci podlegagce osobnej ocenie oraz szczegOtowe dkree zakresu, celu kontroli, gztotliwosci bada, sposobu
i ilos¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa oboariek sporadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdaepirzez liyniera.
Ocena poszczeg6lnych etapéw robdt potwierdzananjeistem do Dziennika Budowy. Ogdlne wymagania dotye
kontroli jakasci rob6t podano w ST-O-1.

6.2. Zakres kontroli bada
6.2.1 Deskowanie
Kontrola deskowania przed przyseniem do betonowania musidyokonana przez hyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno adipda® wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskow@iwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania gretmhowaniem,
- sprawdzeniu stateczém, szczelnéci, czystdci i powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu pokrycia deskowasiadkiem antyadhezyjnym,
- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powieredeskowania,
- sprawdzeniu geodezyjnym paémnia gérnego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999

6.2.2. Skfadniki mieszanki betonowej

Wykonawca ma oboariek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych przewidzianych normami, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanigylmerowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci stosowanych
materiatow.
W celu wykonania badasktadnikéw mieszanki betonowej najepobierd prébki. 1los¢ pobranych prébek powinna
by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakéci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przezyhiera.

6.2.3. Mieszanka betonowa

Wykonawca ma oboariek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych normami, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanigymerowi wszystkich wynikdw badadotyczicych jakdci stosowanych
materiatow.
W celu wykonania badasktadnikow mieszanki betonowej nafepobier& probki. llos¢ pobranych prébek powinna
by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakéci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przezyhiera.

6.2.4 . Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny bgodne z normPN-S-10040:1999 oraz niniejs3ST.
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6.2.5. Piekgnacja betonu
Warunki piekgnacji betonu powinny kiyzgodne z normmPN-S-10040:1999 oraz niniejs3ST.

6.2.6. Kontrola wykaiczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinnodébzgodne z dokumentacija projekivpostanowieniami normy PN-
S-10040:1999 oraz niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robét podano w ST-O-1 .

Jednostl obmiarow jest:

- dla fundamentéw, podktadéw beton., ptyt dennychdqemoéw, wieicy, belek, ptyt posadzkowych, skoséw - # m
(metr szécienny),

- dlascian - 1 i(metr kwadratowy) z podaniem grufsosciany,

zgodnie z dokumentacprojektova i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Konstrukcje betonowe Zelbetowe uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagirojektova, niniejsz SST
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w dokumentaciji
projektowej, przywotanych normach daty wyniki popyhe.
Niektore roboty podlegajzasadom odbiorowi robdt zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje
— dostarczenie niezdnych czynnikéw produkcji
— oczyszczenie podia
- wykonanie deskowania
— ulozenie mieszanki betonowej w nawohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwiemarek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacg betonu
- rozbioérky deskowania
- oczyszczenia stanowiska pracy.
W przypadku podbetonéw placiesza ustaloa ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyténie
podiaza, przygotowanie, uk@nie, zagszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie starkavypsacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:
1. PN-88/B-06250 Beton zwykly.
2. PN-ENV 206-1:2002 Beton. ¢ 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodni.
3. PN-EN 197-1:2002 Cement.& 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodwodotyczace

ensentéw powszechnegaytku.
4. PN-EN 197-2:2002 Cement.¢8&2: Ocena zgodrioi.
5. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementua®zenie czasu wiania i statéci objgtosci.
6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
7. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaskzdpraw budowlanych.
8. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Krusayamane do nawierzchni drogowych.
9. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Bada®znaczenie reaktywsoi alkaicznej.
10. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. BéalaBznaczenie sktadu ziarnowego.
11. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrych wiaciwosci kruszyw.

€¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

12. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineealBadania. Oznaczenie ksztaltu ziarn.
13. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrych wiaciwosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczenie ksztaftu ziarn.
14. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineealBadania. Oznaczenie zawdd@anieczyszczeobcych.
15. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Ba@la®znaczenie zawalti zanieczyszczew postaci gliny.
16. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineealBadania. Oznaczenie zawddaqytéw mineralnych.
17. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Baala®znaczenie nagiliwosci.
18. PN-EN 1925:2001 Metody badkamienia naturalnego. Oznaczenie wspoétczynnikakiasosci kapilarnej.
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19. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Wodabdtonow i zapraw.

20. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do bet@apraw i zaczynu. €& 2: Domieszki do betonu. Definicje,
ymagania, zgodrio, znakowanie i etykietowanie.

21. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betaapraw i zaczynu. §&¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodoio

odena zgodriei.

10.2. Inne dokumenty:

1.Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlanksttgdnolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 20¥6p&niejszymi
zZmianami),

2.Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach widaych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3.Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie yegodndci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, zzpéejszymi
zmianami).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacjichtécznej § wymagania dotyee zbrojenia betonu
w konstrukcjachzelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu wykonanie
zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchoalz

- Przygotowanie i mongazbrojenia pgtami okigtymi gltadkimi ze stali A-I.

- Przygotowanie i mongazbrojenia pgtami okigtymi zebrowanymi ze stali A-Ill i A-IlIN.

1.4. Okrglenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumecjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali:
+ Wiasndci mechaniczne i technologiczne dla walcowki igtpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
« W technologicznej probie zginania powierzchnia piomie powinna wykazywa peknigc,
naderwa i rozwarstwie
(3) Wady powierzchniowe:
«  Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwa
« Na powierzchni czolowej ptdw niedopuszczalne as pozostatéci jamy wsadowej,
rozwarstwienia i pkniecia widoczne gotym okiem.
«  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiawalcowania, wtcenia niemetaliczne,
wzery, wypukitdci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd 3 dopuszczalne:
- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowdeiow gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i pitéw zebrowanych drednicy nominalnej do 25
mm, z& 0,7 mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.
(4) Odbiér stali na budowie.
«  Odbidr stali na budowie powinien &ydokonany na podstawie atestu, w ktory powinied by
zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytworcy,
- $rednie nominaln,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
«  Cechowanie wizek i kegdbw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu.
- Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:
- na powierzchni mtéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszcze
- odchylki wymiaréw przekroju poprzecznegocefdw i ozebrowania powinny i miesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachpawowych,
- prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni
5 mm na 1 m dlugai preta.
«  Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljakath z podzialem wg
wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
- Dostarczon na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleprzed wbudowaniem
zbada laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),
- nasuwag sSig watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin
zewrgtrznych,
- stal gka przy geciu.
Decyzg o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.

2.2. Drut montaowy
Do montau pretow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. ggatkowego, osrednicy nie

mniejszej nk 1,0 mm.
Przysrednicach pgtow zbrojeniowych wikszych nk 12 mm stosow@adrut wiazatkowy osrednicy 1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowéd elektrody odpowiednie do gatunku statizonych pgtow zbrojeniowych.

2.4. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansows/bletonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.
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Podktadki dystansowe mugzdy¢ mocowane do ptow.
Nie dopuszcza sistosowania podkfadek dystansowych z drewna, dabtpretow stalowych.

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimiérodkami transportueby unikré trwatych odksztatag
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czystd¢ powierzchni zbrojenia.
«  Prety i walcowki przed ich gsiyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyéci¢ z zendry, lianych
ptatkéw rdzy, kurzu i blota,
«  Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, &lilub farka olejra nalezy opala np.
lampami lutowniczymi ado catkowitego usugcia zanieczyszcze
e Czyszczenie piow powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
+ Prety stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny lwyprostowane.
« Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia najewykonywa wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B-03264:2002.
«  taczenie petdw nalery wykonywat zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
«  Skrzyzowania petdw nalery wiagzat drutem mekkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.
«  Zbrojenie nalgy uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
« Nie nalery podwieszé i mocowa do zbrojenia deskowia pomostow transportowych, audzen
wytworczych i montawych.
« Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢idbw powinien by dokonywany bezpmednio
w deskowaniu.
+ Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecagsiwykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.
«  Zbrojenie piyt petami pojedynczymi powinno Ry uktadane wedtug rozstawienia efw
0zhaczonego w projekcie.
« Dla zachowania wigiwej otuliny naley ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolgsci réwnej grubéci otulenia.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgétna projektem oraz z podanymi vsj
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkobmiarow jest 1 tona.
Do obliczania nalimosci przyjmuje s¢ teoretyczm ilos¢ () zmontowanego zbrojenia, tjackm dlugas¢ pretéw
poszczegoblnyckrednic pomngom przez ich cizar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza st stali wytej na zaklady przyatzeniu petéw, przektadek montawych ani drutu wizatkowego.
Nie uwzgkdnia st tez zwickszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawwretdw o $rednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT
0Ogolne wymagania dotygz odbioru robét podano w ST-O-1 .
Konstrukcje betonowe relbetowe uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjrojektova, niniejsza SST
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w dokumentaciji
projektowej, przywotanych normach lub w punktact 26 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robot zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz odbioru koowego .
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«  Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendglokonany przez kyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

«  Odbidr powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniamiigjszej specyfikacji, zgoddoi z rysunkami liczby
pretdw w poszczegélnych przekrojach, rozstawu strzemmmykonania hakoéw ztz i diugaci
zakotwien pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw pfatngci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢orCena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszezeni
i wyprostowanie, wygicie, przycinanie,gczenie oraz montazbrojenia za pomacdrutu whzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejszspecyfikacy, a take oczyszczenie terenu robot z odpadoéw zbrojengsunicie ich
poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacghtecznej § wymagania dotyce wykonywania i monta
elementéw prefabrykowanych wyptijacych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zldcan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie
i montaz:

- zbiornikdwzelbetowych,

- belek nadprzowych typu L-19,

- stropéw kanatowych,

- krat pomostowych,

- odwodnienia liniowego,

- wycieraczki stalowej w budynku technologicznym,
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- wkazu ze schodami w budynku technologicznym.

1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotygze robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarezea budow powinny by trwale oznakowane. Poszczeg6ine
partie elementéw tego samego typu powinny posiadeadectwo jakéci (atest).
Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszyska projektowam wytrzymata¢ i posiada atest wytwaérni.

2.1. Zbiorniki SIMPLEX wg asortymentu firmy 'PREFAR BIALE-BLOTA'

Kregi oraz podstawa zbiornika nmaajvyprofilowane powierzchnie czolowe twarce zhcze w formie tzw.
zamka, ktéry wraz z uszczaelkz elastomeru, umieszczprwewmntrz zlcza (pomgdzy ssiednimi elementami
studzienki), zapewniajwymagan szczelnéé
pofaczenia.

Elementy zbiornika wykonywaney 2 betonu klas od B30 do B55.Monataur mazliwy jest w pionie i poziomie przy
wykorzystaniu tradycyjnych zawiesi linowychads tancuchowych W potowie ditugei rury wbetonowane as
symetrycznie dwa specjalne trzpienie typu DEHA.

2.2. Belki nadproowe typu L-19/N

Charakterystyka belek:

—wysoka¢ - 19 cm

—szerokéc - 9 cm

—gruba¢ - 6 cm

—dtugasci wymaganych belek L-19/N-120, L-19/N-180, L-192N0.

Wymagania.

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

»  Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny ekzaczé: w diugdgci do 6 mm; w wysokéci do 4 mm;
w grubdci do 3 mm.

e Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

e skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm

e skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si

e szczerby i uszkodzenia kradzi — gkbokas¢: do 5 mm

e dhugacsé: do 30 mm

o losé: 3 szt/mb.

Klasa odpornéci ogniowej ,B”.

a) Sktadowanie

Belki nalery sktadow& na rownym podiou, na podkiadkach grubo co najmniej 80 mm ufmnych poziomo
w odlegtaci 1/5 diugdci od ich kaicow. Nasgpne warstwy uktadana podktadkach umieszczonych nad podktadkami
dolnymi. Liczba warstw nie wksza od 5.

a) Transport

Belki mog by¢ przewaone tylko w pozycji poziomej, stopkw potazeniu dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy
i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport pewodbywé sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Przed przysipieniem do prac montawych naley sprawdzt stan fundamentow, kompletfioi stan  reperéw
wytyczapcych osie i linie odniesieniaganych obiektu.

2.3. Strop kanatowy
Zaprojektowano stropy z plyt stropowych wianatlowych na dopuszczalne alieinie 10 kN/m. Wylewki
uzupetniagce i wieice wykona z betonu B20 zbrojonego. Strop mal®prze nascianach na poduszce z betonu B15.
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Zakup piyt kanatowych naty dokon@& zgodnie z dokumentagcjprojektova, w ktdrej okrélono ksztalty i wymiary
piyt.

2.4. Kraty pomostowe ,Trokotex” z uchwytami mogeymi

Zastosowano kraty pomostowe ,Trokotex” RTK krytvys. 40 mm, z powierzchni przeciwpdlizgowa
samogasata. S to kraty wykonane z Tworzywa Wzmocnionego SzkleRwWE). Wykazuj duza odporndé na
dzialanie rénego rodzaju substancji agresywnych.
Kraty o wysokdci 40 mm
* wymagane podparcie na co najmniej 2 kydmiach.
* rozstaw podpor nie nmie by wigkszy niz 1000 mm, w przypadku moria arkuszy o wikszych wymiarach krat
nalezy dodatkowo podeprzewn poprzek arkusza.
W trakcie eksploatacji krat nafg unikat silnych uderzé ostrymi nargdziami i przedmiotami, gdy mog one
spowodowd miejscowe uszkodzenie kratownicy oragkiiecia wzmocnié szklanych. Po kratach nie najetakze
ciagat ciezkich przedmiotow o ostrych kraziach. W zalenosci od srodowiska pracy krat natg dokonywa
okresowego przegtlu elementéw mocuagych. W przypadku stwierdzenia ewentualnego ictkadzenia nalgy je na
biezaco wymienia.

WLASNGSCI MECHANICZNE KRAT Z TWS

Wiasciwosé Jednostka  Warts
Tworzywa Wzmocnionego Szkiem (TWS)

Gestasé ka/d n-3 1,5
Wytrzymatdi¢ na zginanie Mpa 213
Wytrzymatas¢ na rozciganie Mpa 157
Wytrzymatas¢ nasciskanie Mpa 241
Udarna¢ I/l 120

2.5. Odwodnienie liniowe
System odwodnienia liniowego skladazskoryta o przekroju V ze spadkiem dna, oraz tugetstali nierdzewnej.
Wymagania wedtug normy PN-EN 1433.

3. SPRZET
Roboty naley wykona przy wyciu odpowiedniego typu spgta.
4. TRANSPORT

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu haabezpieczyje
przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Monta nalezy prowadzt¢ zgodnie z dokumentacfechniczi i przy udzialesrodkéw, ktére zapewanioshgniecie
projektowanej wytrzymakei, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

5.1. Monta zbiornikbw Simplex

Monta naley wykona& za pomog dzwigu o odpowiednich parametrach andgu oraz zawiesia linowego lub
tancuchowego dwu lub trzy @gnowego, wyposanego odpowiednio w uchwyty moutave (dla trzpieni DEHA) lub
haki.

Kolejna¢ montau:
1) wyréwn& dno wykopu, utay¢ chudy beton, wypoziomowsodtaze,
2) oczyci¢ kielich i bosy koniec szczodk
3) zamocowa uchwyty montaowe i linki naprowadzage,
4) wstawt element dolny, sprawdzpionowa¢ ustawienia,
5) umigci¢ uszczelki w dolnym elemencie SIMPLEX (szpic us#dzpowinien by skierowany w kierunku kica
elementu bosego koa, nacigm¢ uszczelk w dwoch przeciwleglych kierunkach dla rownomiermegziazenia
wewretrznych napgzen uszczelki) lub warstwy kleju w zamku elementu y@agnego,
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6) zamontowa element gorny,
7) montowa pozostate elementy do uzyskania zaprojektowanspigci studni lub zbiornika.

5.2. Nadpréa z belek prefabrykowanych typu "L-19/N" montujez sibwnoczénie ze wznoszeniem muréw.
Wécianach zewgtrznych obcizonych stropami montanadpray powinien odbywa sie w nastpujacy sposoéb:

- na wyréwnanych i spoziomowanych powierzchniach mukiada st poszczegélne belki nadpma typu "N" dla
odpowiedniego otworu okiennego. Belki uktadarsa podporach na zaprawie cementowej.

Uktadanie belek nadprawych naley rozpoca¢ od skrajnej zewgirznej belki a nagpnie na poziomie 4 - 5 cm
wyzszym pozostale elementy zgodnie z zasadami ukladmaiek.

- po ula@eniu belek prefabrykowanych na murach gglev nadprau utozyé ocieplenie ze styropianu lub
gazobetonu. Po wykonaniu tych czyicionadprae wypetnia si betonem. Oblicowanie wewn. strony nadaro
wraz z ociepleniem wykonujegspo utazeniu stropu i wykonaniu wiga.

- przed przysipieniem do ukfadania stropu skrajwewretrzrna belke typu "L 19" obcizona bezpdrednio stropem
nalezy podstemplowéa

Stemplowanie naky wykona w ten sposob, aby odlegto od skrajnej podpory do punktu podparcia nie
przekraczata 25 cm. Stemple mdgy¢ drewniane lub z rur stalowych.

- po wykonaniu powgszych czynnéci mozna przysipi¢c do uktadania stropu prefabrykowanego lub betondavan
stropu wylewanego.

Stemplowania skrajnej belki wegtrenej mana nie wykonywa w przypadku ukfadania stropu na ryglach.

- po ulazeniu stropu betonujeesivience.

Przy stropach wykonywanych na mokro wieniec betersitjrazem ze stropem. Wieniec zbrojony jestagéiotem po

2 $r. 10; marka betonu w wieu B15.

Po stzeniu wiexca, lecz nie wezmiej niz 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewaniazmaausun stemplowanie

nadpraa.

- po zwhkzaniu wigica wykonuje si sciany i mury podokienne naginej kondygnaciji.

5.3. Strop kanatowy

Piyty kanatowe uktadaesza pomog dzwigu ze specjalnym zawiesiem sgzkawym. Przed utpeniem naley
dokladnie ustali miejsce i kolejné& uktadania poszczegoélnych piyt, patajac, ze na samochodzie na spodzie
znajdup sie piyty najdiwzsze i najszersze, a na wierzchu najmniejsze. Riyrgnosi si na miejsce wbudowania
bezpdrednio z cgzardéwki. Przed ulpeniem kadej z plyt, w wyznaczonym miejscu na murze pgloziozy¢ warstwe
betonu B15 i szybko uky¢ na nim piyt. Dalsze prace polegapa wypetnieniu betonemagzy wzdiwnych piyt,
zaslepieniu kanatow (na przyktad kawatkami styropiaraunasipnie utzeniu zbrojenia wigca i zalaniu go betonem.
Po wykonaniu catego stropu tr@a go natychmiast okgiy¢, wykorzystujc chociaby obecné¢ dzwigu do ustawienia
na stropie palet z cegtami lub pustakami.
Samochdd z plytami orazzdig powinny przyjech& na budow w tym samym czasie, poniewatyty najlepiej
montowa bezpdrednio zesrodka transportu.

5.4. Monta krat Trokotex

Kraty RTK naley bezwzgédnie mocowd do konstrukcji nénej za pomog $rub oraz uchwytdéw mocagych
zalecanych przez producenta, wedtug niniejszychyewytych. W przypadku, gdy kraty nie zostaramocowane
(w szczegdlnéci w przypadku krat krytych) skurcz technologicdayinatu mae spowodowé odksztatcanie sikrat.
Brak mocowania lub zastosowanie innych sposobéwtaiomiz zalecane nie gwarantuprawidtowej eksploatacji
i zwalniaj producenta z zobowdan okreslonych gwarangj.

W zalénosci od srodowiska pracy naly dobr& materiat uchwytow. Podczas de&aniasrub naley zwrécic

uwag; na to, aby nie spowodowaszkodzenidcianki kratownicy.
Dobérilosci punktow mocujcych pojedynczego arkusza do konstrukcjsmey naley przeprowadzi wg schematu
przedstawionego w tabeli.

Diugosé¢ boku kraty lub Dos¢ mocowa na | bok
stopnia "L" w mm arkusza kraty

L<500 I

500 <L< 1000 2

1000 <L< 1500 3

L > 2000 4

Oczyszczalnigciekow w m. Trzcianka, gm. Biszczyk



Szczegoétowa specyfikacja techniczna ST-K-2

W przypadku instmwania pomostu z wielu arkuszy krat przyleggch do siebie zalecane
jest podparcie ich kragdzi lub hczenie ich midzy sol. Odlegtadé pomidzy faczonymi kratami powinna ksztattowa
sie pomiedzy 5-10 mm. ll@¢ uchwytdw mocujcych na miejsceatzenia nalgy rowniez przyjmowa wg powyszej
tabeli.

W razie potrzeby kraty RTK mwa przycind na zadany wymiar pitlls do metalu lub przecinagkz tarca
diamentow. Otwory na armaturi przegcia rur przez kraty maa wycing na miejscu w trakcie montowania. Miejsca
cigcia naley przemalowa roztworemzywicy poliestrowej lub lakierem poliuretanowym.

W przypadku montai krat przez ekip serwisow producenta, dopuszczagsinne sposoby mocowania
(ewentualnie ich brak), podyktowane specyfilecenia. Natomiast, gdy kraty montowaneszez uytkownika, kade
odskpstwo w sposobu morta wymaga pisemnej zgody producenta.

5.5. Monta odwodnienia liniowego — wg instrukcji producenta.

6. KONTROLA JAKO SClI
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabmgktych wg wymagapodanych w punkcie 2.0.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow jest:

- szt. - dla elementéw zbiornikéw,

- element — dla piyt kanatowych,

- mb — dla nadprty, odwodnienia liniowego,
-7 - dla krat pomostowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Obejmuje odbiér robét zanilkaych i ulegajcych zakryciu.
8.2. Odbidér poszczegdlnych robdét wg wymagawartych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa:

- za 1 mb uteonego nadpra oraz odwodnienia liniowego,
- 1 nf zamontowanych krat pomostowych,

- zamontowania jednego kompletu zbiornika,

- 1 nf ulozonego stropu,

ktéra obejmuje dostarczenie i aémie elementdéw gotowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-63/B-06251 Roboty betonowelbetowe. Wymagania techniczne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K-2.4 KONSTRUKCJE MUROWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacfhtécznej § wymagania dotyece wykonania i odbioru robét
murowych z materiatdw ceramicznych oraz bloczkéwobewych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot oblych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majice na celu wykonanigcian
fundamentowych, scian budynku jednokondygnacyjnego i otworéw $gianach murowanych, oraz kanatow
wentylacyjnych z ksztattek ceramicznych.

1.4. Okralenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoéwaazna kada wode zdatra do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestzycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easjcych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Bloczki betonowécienne

Do wykonanigcian fundamentowych. Wymagania wg PN-B-19306:1992 ®N-B-19306:1999/Az 1:2002.
Wymiary: 25x25x14 cm, 25x12x14 cm. Klasa 10, gldsivos¢ 9 %, mrozoodporrig — 25 cykli zamraania
i odmraania.

2.3. Pustaksécienne ceramiczne Porotherm w systemie piéro i tRisW)
Wymiary:

- 300x250%x238 mm,

- 115x500x238 mm,

- 250x375%x238 mm.

2.4. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-1208@61do wykonania kominéw:
wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm,

masa 4,0-4,5 kg,

dopuszczalna ikt cegiet potdwkowych, gknigtych do 10% iléci cegiet badanych,
nasikliwos¢ nie powinna by wigksza od 16%,

odpornd@¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa,

L X X X X 4
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4 odporna¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegla upuszczona z wysakd,5 m na inne cegly nie rozpadia
sie na kawatki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub jejgkniecie. llos¢ cegiet nie spetniagych
powyzszego wymagania nie powinnadyieksza ni:

— 2 na 15 sprawdzanych cegiet
— 3 na 25 sprawdzanych cegiet
— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.5. Ceramiczne pustaki do przewodéw wentylacyjnygh PN-B—12006:1997 oraz PN-B- 12006:1997?Az0:20
& Kklasa> 5,
€ szerokd¢ lub srednica otworu — nie mniejszazriil0 mm,
¢ nasikliwo$¢ — od 3 do 22%,
€ masa — nie me r&@ni¢ sig od wartdci deklarowanej o wicej niz + 10%.

2.6. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wagien
Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana madiwie wczesnie po jej przygotowaniu

tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nafg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowéa cement portlandzki z dodatkieguzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiemtemperatura. Otoczenia wagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy
nie kedzie nissza ni+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciagigenveego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinnoziggednolita i jednobarwa mag, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszcaebcych.
Sklad obgtosciowy zapraw naley dobier& doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Transport.Wyroby budowlane do rob6t murowych mdgy¢ przewaone rénymi srodkami transportu. Przewozi
si¢ je luzem, ale bezpieczniej jest na paletach. Wynadb paletach fadujecsi roztaduje mechanicznie. Palety ngle
ustawi& scisle jedna obok drugiej, rownomiernie na calej pownthni, migdzy burtami pojazdu transportowego a
paletami trzeba zachowadpowiedni dystans. Zatadunek i wytladunek wyroddzem odbywa si recznie. Wyroby
nalery uktad& scisle jeden obok drugiego, diszym bokiem w kierunku jazdy. Wysado tadunku nie mge
przekraczé wysokaci burt pojazdu.

Sktadowanie wyroboviElementy licowe mogby¢ przechowywane na zewinz, ale powinny b§ zabezpieczone
przed zawilgoceniem. Materialy powinny dyafoliowane na paletach ustawionych na réwnym gactOd géry
palety powinny b§ nakryte przenmymi daszkami.

Cement i wapno zalecaegirzechowywa w workach zamkniych i zabezpieczonych przed wilgachagazynach.
Kruszywa mog by¢ skladowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wg#nie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET
Roboty mena wykoné przy wyciu dowolnego typu spegu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrupgiinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne:

a) Mury naley wykonywa: warstwami, z zachowaniem prawidlowegmxania i grubéci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodaa z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw i otworéw. |

b) W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa: mury nane. Scianki dziatowe grubszi nizej | cegly naléy murowa nie
wczesniej niz po zakdczeniuscian gtownych.

¢) Mury naley wznosé mazliwie réwnomiernie na cafej ich diugoi. W miejscu pajczenia muréw wykonanych
niejednoczénie naley stosowa strzpia zazbione kaicowe

d) Pustaki ceramiczne uktadane na zaprawie powdytzyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsuchy, zwtaszcza w okresie letnim, najecegty przed utopieniem w murze poleéwab moczy
w wodzie.
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e) Wreki i bruzdy instalacyjne naly wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem muréw

f) Mury grubaici mniejszej ni | cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pawy 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy uimnych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinoy¢

zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdmvosferycznych (np. przez przykrycie folub pap). Przy
wznawianiu rob6t po diszej przerwie nalgy sprawdzi stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchu
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

i) zaprawy stosowane do murowania powinny dmk®nsystengj gestoplastycza w granicach zagbienia staka
pomiarowego 6-8 cm.

j) Grubas¢ spoin poziomych w murach powinna wyno$R mm, a spoin pionowych -10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosila spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin pagoh -5 mm.

5.2. Mur z pustakéw ceramicznych

Przy wznoszeniu muréw z pustakéw ceramicknyaley stosowa ogoélne zasady wkania cegiet. Minimalne
przesunicie spoin poprzecznych wynosi 50 mciany naléy wymurowa na zwykle spoiny.
Zuzycie zaprawy dla muru grubai:

-30 cm—20 Ifm
-25cm—16 Iin
-11,5cm—7 Ifn

5.3. Mury z bloczkéw betonowych
Mury z bloczkéw betonowych wykonuje svedtug tych samych zasad co mury z cegiet ceramaz
Spoiny:
€ 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnd@c nie powinna przekracza 7 mm, a minimalna
10 mm,
4 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym gréidomaksymalna nie powinna
przekracza 15 mm, a minimalna 5 mm.
Spoiny powinny by wypetnione zaprawv W $cianach przewidzianych do tynkowania nie aglevypetnia
zapraw spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

5.4. Otwory wsécianach
Otwory wscianach naley wykona zgodnie z dokumentacja projektaw

5.5. Przewody wentylacyjne
Przewody wentylacyjne powinny spetniawymagania normy PN-89/B-10425. Kominy z cegly odicznej
nalezy otynkowa powyzej potaci dachowej.
Przewody z pustakéw kominowych riglebmurowa& cegh petrn ceramicza na grubé¢ co najmniej Y2 cegly.
Pustaki nie powinny wykazyways lub gknie¢ przechodzcych przez catgrubcé scianek pustaka.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly natyg przeprowadi na budowie:
- sprawdzenie zgoddoi klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wganami stawianymi w dokumentaciji
technicznej,
- préby doranej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:
O wymiaréw i ksztattu cegty,
O liczby szczerb i gknige,
O odporndci na uderzenia,
O przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawanargla.
W przypadku niemiosci okréelenia jakdci cegly przez préb dorazna nalezy ja poddd@ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpokeona dziatanie mrozu).

6.1. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladotwy, naley kontrolow& jej mark i konsysteng w sposéb

podany w obowizujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow wimny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.,2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pmgjvat wg ponizszej tabeli.
Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
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mury spoinowane  mury niespoinowane

I 2 3 4
l. Zwichrowania i skrzywienia: 3 6
- na | metrze diugii 10 20
- na catej powierzchni
2. Odchylenia od pionu 3 6
- na wysokéci | m 6 10
- ha wys. kondygnacji 20 30
- na catej wysokei
3. Odchylenia kadej warstwy od poziomu | 2
- na | m diugéci 15 30
- na cafej diuggci
4.  Odchylenia gornej warstwy od poziomu 2
- na | m diugéci 10 20
- na catej diugtci
5. Odchylenia wymiaréw otworéw vwietle +6,-3 +6,-3
0 wymiarach; +15,-! +15,-!
do 100 cm szeroko +10,-5 +10,-5
wysokasé +15,-10 +15,-!
ponad 100 cm szerokd
wysokasé

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow roboét jest:
¢ dla wykonanigcian nadziemnych — 1muru o odpowiedniej grutoi,
¢ dla wykonanigcian fundamentowych — 13n
€ wykonanie otworéw obmierza sie w sztukach.
llo$¢ rob6t okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robét murowych powinieressdby przed wykonaniem tynkéw i innych wykczeniowych.
Podstaw do odbioru robét murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) z&éwiadczenia o jakéci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budow

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdiikagacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez budew

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykwane przed odbiorem budynkéw

8.2. Wszystkie roboty obie niniejsz specyfikacij podlegas zasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy
- wykonaniescian i otworéw,
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa
- uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z regnterialdw
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wyanaig i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania iiigtzgodnéci dotyczce cementu powszechnegoytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatka

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania ieaigtzgodnéci dotyczice cementdw powszechnegaytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K-2.5 KONSTRUKCJE STALOWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacjthtecznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych oraz rob6t konstrukcyjnyctvgkorzystaniem konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujvszystkie czynnéi umazliwiajace i majce na celu wykonanie
i montaz konstrukcji stalowych, stalowej wiby dachowej, wyspujacych w obiekcie przetargowym, a f&kmonta
stalowych tulei ochronnych, wtazéw wejowych oraz stopni ztazowych.

1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékavykonania robdt, ich zgodéé z dokumentagj projektova, SST
i poleceniami layniera.

Oczyszczalnigciekow w m. Trzcianka, gm. Biszczyk



Szczegoétowa specyfikacja techniczna ST-K-2

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robésanby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaéa warunki okréone w:
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlanestgdnolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z gdiejszymi zmianami),
- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowch (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oagyndgci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpiejszymi
Zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa oboaviek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganej przez ww. ustawy
lub rozporadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw karksii stalowych powinny odpowiadavymaganiom zawartym
w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz mkach technicznych.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna nierdzewna do wykonamwiaskrukcji stalowych OH19N9

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eletenkonstrukcji stalowych musi odpowiadavymaganiom
normy EN(DIN) 10024 tj dotyecym sktadu chemicznego stali i tdwosci mechanicznych.

2.2.1.1. Ktowniki do wykonania obramowia70x70x6 oraz 40x40x5, ze stali nierdzewne;j.

2.2.2 Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eletwerkonstrukcji stalowych powinna odpowigdaymaganiom
norm powyej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN27-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN
10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:198N,90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105.

2.2.3. Wyroby walcowane gotowe

2.2.3.1 Dwuteowniki HEA 100

- dwuteowniki HEA powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-H-93452:2005, DIN 1025-034,99N53-62,
- dostarczane o diugoi 5800 i 7400 mm,

- dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m.

Wszystkie produkty do wykonywania konstrukcji st&j@h musz odpowiadd nastpujacym wymaganiom;
— miet atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

— miet trwate ocechowanie,

— miet wybite znaki cechowe.

2.2.4. kaczniki

Sruby, naketki, nity, kotwy i inne akcesoria dadzenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz RMA882054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PN-61/M-823®N-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— naketki powinny odpowiadéwymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-EN I1SO 887:2002, PN-ISO 108@82, PN-77/M-82008,
PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954,

- kotwy musza posiadé Aprobaty Techniczne.

2.4 Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powiradpowiadé wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiadaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpalatavymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356,
- elementy ze stali nierdzewnej nafespawé metod, , TIG” w ostonie argonu.
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2.4, Skltadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostamee na budowpowinny by wyladowywane édwigami. Elementy
ciezkie, dlugie i wiotkie nalgy przenosi za pomog zawiesi i usztywrd przed odksztatlcaniem. Elementy uktada
w sposob umdiwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skladowaniezgaejestrowd konstrukcje niezwtocznie
po ich nadeiciu, segregow@ai uktada& na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianydfalz lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegt 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszcraaprawidé powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed zawilgoceniem.

taczniki skladowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkayf.

2.5. Tuleje przéciowe
Srednice tulei wg projektu technicznego, ze stardzewne;.

3. SPRZET

3.1. Sprzt do transportu i monga konstrukcji

Do transportu i montau konstrukcji nalgy uzywa¢ zurawi, wchgarek, dwignikdw, podnénikéw i innych uradzen.
Wszelkie uradzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlege¢ przepisom o dozorze technicznym powinnyg by
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraweyai do ich eksploataciji.

3.2. Sprzt do robét spawalniczych
+ Stosowany spgg spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologi
spawania i dokumentackonstrukcyjn.
«  Spadki napicia padu zasilajcego nie powinny hywicksze jak 10%.
»  Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instruka;j
»  Stanowiska spawalnicze powinnydgdpowiednio urgdzone:
- spawarki powinny sta na izolupcym podwyiszeniu i by zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych
- sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno dyrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciswgowymi,
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznychwyietlone z dostatecarwentylacy;
Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez tgniera.

3.3. Sprzt do pohczer nasruby
Do scalania elementow najestosowa dowolny sprzt.

4. TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstruggiinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ckcie

Brzegi po cgciu powinny by czyste, bez nadenfiagradu i zadziorowguzla, naciekdw i rozpryskéw metalu paciu.
Miejscowe nierdwnéci zaleca s wyszlifowat.

5.2. Prostowanie i gtie

Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dotee granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i gicia.

W wyniku tych zabiegdéw w odksztatconym obszarzepawinny wysapic rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czséci do skladania powinny ldyczyste oraz zabezpieczone przed karazj najmniej w miejscach, ktore po
montau leda niedosgpne. Stosowane metody i przydy powinny zagwarantowedotrzymanie wymagadoktadndci
zespotow

5.3.2. Padczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasamérgkaci 15 mm powinny b§ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczeoraz nie powinny wykazywaozwarstwié i rzadzizn widocznych gotym okiem.
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Kat ukosowania, poteenie i wielk@¢é progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytkiypnuje sé wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.
Szczelir miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoneawicksz od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubig spoin mae by wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubag¢ mniejsa:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza gi miejscowe podtopienia oraz wady lica i grardlijgvady te mieszcz sie w granicach grubwi spoiny.
Niedopuszczalneagcknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
—  przetopienie grani
- wymagan technolog¢ spawania mze zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny sczepne powinny byvykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstgine
- wady zewmtrzne spoin m#na naprawi uzupetniagcym spawaniem, natomiastekmiccia,
nadmiera ospowaté¢, braki przetopu, ¢cherze naley usuré przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.
5.3.3. Padczenia n&ruby
- diugds¢ sruby powinna by taka aby ména bylo stosow@d mazliwie najmniejsz liczbe
podkitadek, przy zachowaniu warunkig gwint nie powinien wchod&iw otwor gkbiej jak na
dwa zwoje.
— nakrtka i teb sruby powinny bezpé&ednio lub przez podkitagk doktadnie przylega do
taczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ptai i podktadek przed mortam pokry
warstwg smaru.
— $ruba w otworze nie powinna przesuse ani drg@ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Monta konstrukcji

5.4.1. Monta naley prowadzt zgodnie z dokumentacjprojektovg i przy udziale srodkéw, ktére zapewani
osigniecie projektowanej wytrzymaseoi i statecznéci, ukladu geometrycznego i wymiaréw konstrukcjiol&ne
elementy mog by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stategzirelementéw uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Przed przygpieniem do montas naleyy naprawé uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu
i skladowania.

5.5. Monta pozostatych elementéw stalowych
Tuleje naley montowd zgodnie z instrukgjproducenta, na poziomieednych podanych w projekcie technicznym.
Montaz wlazuzeliwnego oraz stopni ztazowych zgodnie z dokumgatamjektova.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodob wykonania robo6t z projektem oraz wymaganiami grogni
w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru jest masa gotowe]j konstrukd¢gmvach.

Jednostl obmiaru zamontowanej tulei, wkazu oraz stopni@iazch jest sztuka.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty okfe podlegaj zasadom odbioru robét zanikaych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. WWkirwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane nagr z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulatespawania i napawania.
Og0llne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyczly spawanych. Nazwy i oldlenia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyece wykonania i odbioru pokéy
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi oraz zaelsiszz poliveglanu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu wykonanie
pokry¢ z blachy dachéwkopodobnej — budynek technologicanachy trapezowej - wiata, wraz z obrobkami
blacharskimi i elementami wysiglymi ponad dach budynku, oraz mantadaszenia z lekkiego pokglanu - reaktor.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1.Wymagania ogéine
Materiaty do izolacji cieplnej wg ST-K-3.1

2.2. Blacha dachéwkowa

Blacha dachowkowa matowa w kolorze RAL 60@®isi posiada Atesty ITB oraz PZH. Blacha ocynkowana
obustronnie, pokryta powlakpoliestrovs. Arkusze blachy mugzposiadac aktuaindecyzg ITB o dopuszczeniu do
stosowania.
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2.3. Blacha trapezowa

Blacha powlekana trapezowa TR 35/207 gr. @i, w kolorze RAL 7016 rezedowozielonym. Produkosva
na bazie blach ocynkowanych ogniowo, matdkendzimira min. 275g/m2. Musi posiédAprobat Techniczi
AT-15-2323/200. Powtoka musi zapewfiaysokiej jakdci ochrore antykorozyjn.

2.4. Blacha powlekana ptaska gr. 0,55 mm w kolé&tAé 6003 — obrébki blacharskie, parapety zetume.

2.5. Rynny i rury spustowe z PCV

Rynny i rury spustowe powinny dwykonane z wysokiej klasy PCV, odpornego na czyinatmosferyczne
i mechaniczne. Wymagania wedtug normy 1ISO 9001.

Rynny —$r. 15cm,

Rury spustowe sf. 12 cm.

2.6. Zadaszenie z poléglanu - reaktor
Zadaszenie wykonane w konstrukcji aluminipwakierowanej proszkowo w kolorze zielonym. Wympiehie
stanowi ptyta poliwglanowa w kolorze mlecznym. Szczego6towe wymagawiezte w dokumentacji projektowe;.

2.6.1. Widciwosci poliweglanu
Polivgglan charakteryzuje ghastpujacymi wiasciwosciami fizyko-chemicznymi:
- przepuszczalrizia swiatta w zaleénosci od zabarwienia ptyty w granicach 35%-83%,
- wysoka udarndcia, jest materiatem bezpiecznym,- trwadia i odporndcia na dziatanie promieni UV, d&i
warstwie ochronnej, naniesionej jednostronnie nenz&zna powierzchng piyty,
- dobr termoizolacyjnécia dzigki wielowarstwowej strukturze,
- odporndcia na dziatanie wysokich i niskich temperatur w zaleed -400C do 1200C.

2.6.2. Konserwacja i sktadowanie

Okresowe mycie przesziKlez polineglanu naley wykonywa przy wyciu cieptej wody z dodatkiem tagodnych
srodkéw mypcych. Przed myciem nalg przeprowadzi proke odporndci powtoki ptyty na danyrodek myacy. Nie
wolno stosowéa do myciasrodkéw zawieraicych materiakcierny. Piyty naley skladow& na ptaskiej powierzchni na
paletach lub na drewnianych belkach o szefokmin. 100 mm rozmieszczonych w ogsich co 1 m. W przypadku
skladowania na wolnym powietrzu stosy ngl@rzykry¢ nieprzezroczystym materialem w celu zabezpieczpriad
stoncem i deszczem. Pozostawienie ptyt narg/ch na bezpmednie dziatanie sfea mae spowodowé uszkodzenie
piyt polegajice na sklejaniu size sol piyt i folii zabezpieczajcych. Najkorzystniejszym sposobem skladowania jest
umieszczanie ptyt w zamkgtich pomieszczeniach.

2.6.3. Profile aluminiowej

Systemowe profile aluminiowe ALUCO studo osadzania htzenia ze sapptyt poliweglanowych w catym zakresie
grubcsci piyt i paneli od 4 mm do 40 mm. Majpardzo doky odporndci na korozg, mog podlegé w 100%
procesowi recyklingu.

2.7. Materialy dodatkowe
2.7.1. Wkety samowieragce do mocowania blachy trapezowej Hilti oraz dadkawmej typu SW.
2.7.2. Folia wsfpnego krycia
Naley zastosowafoli¢ wysokoparoprzepuszczaln przepuszczalr$é pary wodnej powsej 700 g/m2/24h.

2.7.3. Akcesoria dachoweagjory, wiatrownice, ptotek przecimiegowy, stopnie kominiarskie, tawy kominiarskie —
wedtug dokumentacji projektowe;j.

2.7.4. Panele elewacyjne typu ,Siding” z PCV do aiy&nia podbitki okapu.

Wymagania: przewodrsé cieplna — 0,06 W/mK, wspotczynnik rozszerzakiaermicznej — 0,000006/st.C, odchytka
wymiarowa dtugéci profilu wynosi od 0 do 5 mm, dopuszczalne odehig krawedzi profilu od linii prostej wynosi
1mm/m. Profile odporne na dziatanie grzybéw$pigbakterii, odporne na wksza¢ zasad, kwaséw i wodorotlenkow,
sa niezapalne i nie rozprzestrzeniagnia przezciany.

3. SPRZET
Roboty mana wykonywa recznie lub przy ayciu dowolnego typu spegu.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu materiawimpny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.
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Blacha powinna bytransportowana i sktadowana w arkuszacliasgch na ptask.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Pokrycie dachu
5.1.1 Czynnéci i wymagania podstawowe

Przed rozpoeziem montau blach trapezowych i falistych naleskontrolowa, czy konstrukcja szkieletu jest
zgodna z dokumentagjPtatwie i inne cgci szkieletu powinny mie ptasky powierzchnt w miejscach styku. Do
cigcia blach naley uzywaé pity sztychowej (wyrzynarki).

Przed przygpieniem do ukladania blachy dachéwkowej nglesprawdzt, czy s zamontowane deski

kalenicowe, ktére powinny wystadwak. 90 mm ponad krokwie.

5.1.2. Wykonanie robot

Arkusze balach trapezowych nglaeiktad& w taki sposdb, aby szersze dno bruzdy znalaztoasgpodzie. Diuga
zaktadu poprzecznego powinna wyrosie mniej nk 150 mm. Do mocowania blach trapezowych do platalbsvych
nalezy zastosowé wkrety samowiergce Hilti, w ilosci ok. 4 szt. na fm Uktadanie arkuszy blach najerozpoca¢ od
okapu.

Blacke dachowkowa nalgy uktad& na tatach o wymiarach przekroju 30x50 mm w rozgago 410 mm. taty

uktada st od dotu ku gorze. Pierwsza fata powinna stykia z wiatrownia czotows. W czs$ci okapowej montuje si
wiatrownice czotowe grubigi 25 mm, wystajce ponad krokwie na wysokbtaty. Wiatrownice szczytowe montuje
sig, wysuwajic gorra krawedz 35 mm powyej faty.
Montaz blach dachéwkowych nalg rozpoczé¢ od przybicia paséw dachéwkowych do tat znajdygh sie najbliej
kalenicy. Przy deskach wiatrownicowych pas blackbdaki naley wygia¢ 20 mm do géry. Podobnie ¥cianie
szczytowej. Kolejne pasy blachodachowki montugg wsuwaic je pod pasy polmne wyzej, przybijapc gwazdziami
(po 2 na pas) frontowy zageta w dot kryz pasa wyszego do bocznej powierzchni taty. Gtéwki gadai trzeba
zabezpiecz§ posypk z granulatu kamiennego na odpowiednim spoiwie.eKiat kryje sk specjalnymi gsiorami
z odpowiednio wygitych blach falistych. W miejscach przylegania pakay dachowego ddciany uktada si
odpowiednio wyprofilowane pasy blachy.

5.2. Obrobki blacharskie
- obrdbki blacharskie powinny Bydostosowane do wielkoi pochylenia potaci,
«  roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanepgn@owykonywé o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie #6zej od —15°C,
«  robot nie mana wykonywa na oblodzonych podiach.

5.3. Akcesoria dachowe
Gasiory montuje si z zakladem ok. 90 mm, przybijaj je w miejscach zakladéw oraz dodatkowosredku
rozpietosci. Gasiory pétokagte mocuje s jedynie w miejscach wygbowania zaktadow.

5.4. Rynny z PCV

- W warstwach przekrycia powinny byosadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowangmadku
podtuwznym.

- Przekroje poprzeczne rynien dachowych. rur spustbwywpustéw dachowych powinny by dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

- Spadki rynien powinny kiynie mniejsze i 0,5%. Zewrtrzny brzeg rynny powinien ldyusytuowany o 10 mm
nizej w stosunku do brzegu wewtrenego.

- Brzeg wewntrzny w najwy:szym potaeniu rynny powinien by usytuowany o 25 mm #éj w stosunku do linii
stanowicej przedtaenie potaci.

- Najwicksza dtugé¢ rynny nie powinna by wieksza nk 20 m, licac odlegi@é miedzy sisiednimi rurami
spustowymi.

- Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinné tWeksze nk 20 mm przy diugéci rur wiekszej nz 10 m.

- Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzareedtugdci 2 m nie powinno by wieksze nk 3 mm

5.5. Rury spustowe z PCV

- rury spustowe powinny ldymocowane ddcian uchwytami, rozstawionymi w odpgch nie wikszych nk 3 m,

- uchwyty powinny by mocowane w sposoéb trwaly przez wbicie trzpienispeiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzae wod; do kanalizacji powinny ky wpuszczone do ruryeliwnej na gébokasé
kielicha.
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5.6. Zadaszenia z polaglanu
Monta wedtug instrukcji producenta.

5.7. Wykonanie podbitki — zgodnie ze sztuka budowla

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Materialy izolacyjne
a) Wymagana jak& materiatdw pokrywczych powinna &y potwierdzona przez producenta przez
zaSwiadczenie o jakéri lub znakiem kontroli jakéi zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.
b) Materialy dostarczone na budewez dokumentdéw potwierdzaych przez producenta ich jakonie mog
by¢ dopuszczone do stosowania.
c) Odbiér materiatdw powinien obejmowagodnd¢ z dokumentagj projektovg oraz sprawdzenie wiaiwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestagtworcy.
W przypadku zastrzen co do zgodnéci materiatu z zawiadczeniem o jakii wystawionym przez producenta
powinien by on zbadany zgodnie z postanowieniami normyspaowe;.
d) Nie dopuszcza sistosowania do robdt materiatdw, ktérych $eiavosci nie odpowiadaj wymaganiom
przedmiotowych norm.
e) Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).
f)  Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarove robot jest:
- m? pokrytej powierzchni,
- m?wykonanych obrébek blacharskich z papy i blachy,
— 1 mwykonanych rynien lub rur spustowych,
- 1 nf? wykonanego zadaszenia z pajijianu.
llo$¢ rob6t okréla si na podstawie projektu z uwaghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podiva

Badania podiza naley przeprowadzaw trakcie odbioru agciowego, podczas suchej pogody, przed papyshiem
do krycia potaci dachowych,

8.2. Odbidr robot pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbioréw czsciowych. Badania w czasie odbiorueéziowego
nalezy przeprowadzadla tych robét, do ktérych degt p&niej jest niemaliwy lub utrudniony.
Odbiér czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:
- podiaza,
- jakosci zastosowanych materiatow,
- doktadndci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,
- doktadndci wykonania obrobek blacharskich i ich gu#tenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru eZciowego powinno b§ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania kécowe pokrycia naley przeprowadzapo zakaczeniu robot, po deszczu.
Podstaw do odbioru robot pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
— dziennik budowy z zapisem stwierdgaym odbiér czsciowy podiaa oraz poszczeg6inych
warstw lub fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotycace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastospych materiatéw,
protokéty odbioru materiatow i wyrobéw.
Odbiér kcncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykog@ammkrycia i obrébek blacharskich i potenia
ich z uradzeniami odwadniagymi, a take wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpigeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z blachy

Wyghd zewretrznego pokrycia oceniagsprzez ogidziny pokrycia i stwierdzenie niewygtowania takich wad
jak dziury i gkniecia oraz pomiary ewentualnej nieprostopadtaszwow do okapu, odchylenigbkéw lub zwojow od
linii prostej i od linii prostopadtej do okapu.
taczenia i umocowania arkuszy sprawdza sv szwach prostopaditych i rownolegltych do okapa, kalenicy, na
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narazach, korytach i koszach dachowych. Polega onowerstzeniu czydczenia i u mocowania arkuszy sgodne
projektem.

Nalezy sprawdzt szczelné¢ pokrycia w miejscach wybranych przez inspektordzoau, szczegolnie namanych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, najlepiepi@vnym deszczu.

8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i runspwych powinien obejmowa
+ sprawdzenie prawidiovigi polaczer poziomych i pionowych,
«  sprawdzenie mocowania elementow do deskowaniécial,
- sprawdzenie prawidtowoi spadkow rynien,
+  sprawdzenie szczelbd polaczer rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnosci przewodow kanalizacyjnych.

8.2.3. Odbidér zadaszenia — sprawdzenie prawiddoingykonania i zamocowania.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadggh sé do usungcia, ale nie wplywajcych na szczelrsé pokrycia,
roboty blacharskie magoy¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim procentowym ébniem wartéci robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sk za ustaloa ilos¢ m? wykonanego pokrycia i zadaszenia.
Placi sk za ustaloa ilosé¢ m? obrébki z blachy powlekanej wg ceny jednostkow#jra obejmuie:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtg zalutowanie patzen,
- uporazdkowanie stanowiska pracy.
Ptaci st za ustaloailos¢ ,m” rynien i rur spustowych wg ceny jednostkowldjpra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanieguain,
- uporzdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskiedwlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowejrifégania
i badatéchniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Wymagania i baalgmzy odbiorze.

PN-EN 517:1999 Prefabrykowane akdasteichowe. Dachowe haki zabezpiegea;

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K-2.7 ROBOTY IZOLACYJNE

(VTS 1 ol = TN 62
2. MATERIALY oo eeee e 62
cTEST 1= 3 OO 63
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5. WYKONANIE ROBOT ...t eeeeeeeeeee e se e een e 63
6. KONTROLA JAKO SCIROBOT ... eeemeeee e 64
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9. PODSTAWA PEATNOSC ..., 65
10. PRZEPISY ZWIAZANE ....oooovoieo oo eeeee e 65
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagjhtecznej § wymagania dotyce wykonania i odbioru izolacji
oraz proby szczeldoi w zbiornikach.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej oraz jbszczelnéci w obiektach okgjtych przetargiem.

1.4. Okrglenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1.Wszelkie materialy do wykonywania izolacji zgciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w normach fasawowych lub swiadectwach ITB dopuszczgych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nafe stosowé papy o wktadach nie podlegajych rozkiadowi biologicznemu, do
ktorych zalicza s papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welosg&lanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziatadestrukcyjnie naatzone materialy i powinny wykazywadostatecza
odpornag¢ w srodowisku, w ktérym zostajuzyte oraz nalgyta przyczepnéé do sklejanych materiatow, okilena wg
metod badé& podanych w normach pstwowych iswiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny byakowane, przechowywane i transportowane w spasilazany w normach
paastwowych iswiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1.Papa polimerowo- asfaltowa papa zgrzewalr@snawie z witdkniny poliestrowe;j.

Powierzchnia papy nie powinna raieidocznych plam asfaltu. Przy rozwijaniu rolki depuszczalneasuszkodzenia
powstate na skutek sklejenig giapy. Dopuszczaghaderwania na krayziach wstgi papy w kierunku poprzecznym
nie diwzsze nk 30 mm, nie wicej niz w 3 miejscach na kde 10 m dtugéci papy. Musi posiadacertyfikat, aprobat
techniczm oraz atest higieniczny.

Pakowanie, przechowywanie i transport

. Rolki papy powinny b§ posrodku owinkte paskiem papieru szercgkd co najmniej 20 cm i zwzane drutem
i sznurkiem grubgci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna lbyumieszczona nalepka z podstawowymi danymi&&ngmi w ww. normie.
Rolki papy naley przechowywé w pomieszczeniach krytych, chraaych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych i w odlegici co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Rolki papy naley uktada& w stosy (do 1200 szt.) w pozycji sfogj, w jednej warstwie. Odlegié migdzy
stosami — 80 cm.

g

@

2.2.2. Gaz propan-butan

2.2.3. Folia paroszczelna do izolacji stropu ¢8.fdm — musi posiadaAprobat Techniczi ITB.
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2.2.4. Folia PCV izolacyjna gr. 0,5 mm - — musiipdst Aprobat Techniczi ITB.

2.2.5. Emulsja bitumiczngeurolan 3K)- gruntowanie

Odporna na alkalia emulsja bitumiczna, zawierajca rozpuszczalnika. €tas¢ — ok. 1 kg/m. Stosowana jest
m.in. jako warstwa ochronna i uszczelacg oraz powtoka gruntaga, po rozcigczeniu z wod 1:10.
Zuzycie jako grunt wynosi 0,05 I/mjako warstwy ochronnej wynosi od 400 do 500 yAm zaleznosci od chtonnéci
podiaza.
Preparatem tym nie wolno pokrywgpokrywa powierzchni ocynkowanych i aluminiowych. Emulsjie nwolno
stosowé na zamarzriym podiau.

2.2.6. Dwusktadnikowa masa uszczelgiaj na bazie tworzyw sztucznych i mas bitumiczni@inperflex 10)

Wysoko elastyczna dwusktadnikowa masa waEgaca, stosowane réwrkejako klej do plyt izolacyjnych.
Przenosi rysy, przyczepna, odporna na starzenjensice i wszystkie normalnie wygpujace w gruncie substancje
agresywne, ado stopnia ,mocno agresywne” wg normy DIN 4030.

Gestai¢ gotowej mieszanki — ok. 0,7 kg/dm
Zuzycie - 4,5 |/nf w zaleznosci od obcizenia wod.

2.3. Tynk cementowy ng&cianach fundamentowych — wg ST-K-4.1.

3. SPRZET
Roboty mana wykona recznie lub przy ayciu dowolnego typu speau lub wg wymaga producenta.

4. TRANSPORT
Masy uszczelniage naley transportowé& i przechowywa w oryginalnych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkiadu
a) Podktad pod izolacje powinien byrwaty, nieodksztatcalny i przendésivszystkie dziatajce na obchzenia.
b) Powierzchnia pod izolacje z mas bitumicznych powibgt réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie
Przed nal@niem izolacji pionowej i poziomej z wysoko elagtyej masy uszczelnigjej naley zagruntowé
poditaze emulsja bitumiczy nanoszona za pomp@edzla malarskiego, a w przypadku ekgzych powierzchni za
pomoa szczotki lub miotty dekarskiej, wzglnie watkiem.
Temperatura otoczenia w czasie gruntiavaadktadu powinna lynie nizsza nk +4°C.

5.1.3. Izolacja z dwuskfadnikowej masy bitumicznej

Temperatura powietrza i obiektu w trakeénoszenia izolacji powinna wynésid 1do +35°C. Warstizolacji
nalezy nanig¢ w dwdch procesach roboczych. Warsivugy nanig¢ po wyschniciu warstwy pierwszej. Minimalna
grubas¢ naktadanej warstwy uszczelnienia ma wydodi mm. Wykonani izolacji zgodnie z karta technigzn
producenta.

5.1.4. Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej
&. roboty izolacyjne powinny hy wykonane zgodnie z projektem technicznym, nprRN-80/B-10240
i aprobatami technicznymi, instrukcjami producestzgcyfikacy techniczm i przedmiarem,

&, do wykonywania robdt mma przysipi¢ po sprawdzeniu zgodéa podiaza z wymaganiami szczegotowymi
dla danego rodzaju podia oraz zgodrizi ze specyfikagj techniczia materialow izolacyjnych i speiu do
wykonywania izolacji,
szerokd¢ zakltadow arkuszy papy powinna wynoeo najmniej 10 cm,
do zgrzewania pap zgrzewalnych stoséwalery palniki lub wielopalnikowe agregaty nadtapizg na gaz
propan-butan. Przy zgrzewaniu musi&ogflo wycieku roztopionej masy asfaltowej przed odjagym skt
zwojem zgrzewanej papy, na catej szekwkavskgi i do wycieku tej masy przy brzegach papy. Palnik
powinien by ustawiony w taki sposéb, aby jednogze podgrzewat podie i wstge papy od strony
przektadki antyadhezyjnej. W celu unikaia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinné knptkotrwate,

a ptomier palnika powinien b§ przemieszczany w miamadtapiania masy powlokowej. Fragment egst

Q.
Q.
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papy z nadtopian powloka asfaltow nalezy natychmiast docisit do ogrzewanego podia watkiem
o dlugdci réwnej szerok&i pasma papy.

5.1.5. Izolacja z folii na stropie

Fole mazna przyklejé do podiaa lub uktada luzem. Do przyklejanie natg stosowa klej poliuretanowy. Folie
nalezy taczy¢ na zaklady szerokoi od 3 do 5 cm. Zaktady nalg mocno skleja, spawa lub zgrzewa.
Niedopuszczalne jest klejenie zaktaddw folii lepiki. Sklejone zaktady nalg dodatkowo uszczel@inad krawdzia
uptynnior folia.

5.2. Préba szczeldo
Prole szczelnéci naleey wykona przed wykonaniem izolacji i obsypaniem obiektu,odgie z norm
PN-88/B-10702 Wodoggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badaniaypodbiorze.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Materialy izolacyjne.
¢ Wymagana jak& materiatldw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przegniadczenie
0 jakaici lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na opakowaniu lub innym réweadrym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budolez dokumentéw potwierdzgych przez producenta ich jako
nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.
& Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmawaprawdzenie zgoddo z dokumentagj projektove
oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materialtdbw z wystawionymi #des wytworcy.
W przypadku zastrzen co do zgodngci materialu z zéwiadczeniem o jak@i wystawionym przez
producenta powinien ldyon zbadany zgodnie z postanowieniami normjspaowej.
& Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdw izolacyjnych, kobrywtasciwosci nie odpowiadaj
wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

6.2. Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobdw powinnydkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow robét jest r powierzchni zaizolowanej.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét izolacyjnych powinienesodby przed wykonaniem tynkéw i innych robot wylezeniowych.
Podstaw do odbioru robdt murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) za&wiadczenia o jakixi materiatlow i wyrobdw dostarczonych na budow

d) protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robo6t zajadych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f)  wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez Wykonawc

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sk za ustaloailosé m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatow,
— przygotowanie i oczyszczenie pogio
- wykonanie izolacji wraz z ochran
- uporazdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczneyMagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztyasfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budajlan

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy usziniapcy.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji teclzniej & wymagania dotycze wykonania i odbioru rob6t zagdanych
z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betaep

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST)ssowana jako dokument przetargowy i kontraktgvay zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji daty zasad prowadzenia robét awéanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej, na drogaathodnikach oraz wykonanie schodéw terenowychpaséi
z ptyt chodnikowych wokét obiektow.

1.4. Okrglenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwasza betonu metadwibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwachygmdnych ze sabtrwale w fazie produkgciji.

1.4.2.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-O-1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robdt
Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST-O-1.

2. MATERIALY
2.1. Og6Ine wymagania dotyee materiatdw
Ogodlne wymagania dotyce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST-O-1.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betop&estki brukowej w budownictwie drogowym jest padanie
aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyghd zewrtrzny
Struktura wyrobu powinna bygwarta, bez rys,giknieé, plam i ubytkdw.
Powierzchnia gorna kostek powinna¢hywna i szorstka, a kragzie kostek réwne i proste, vékhiecia nie
powinny przekracza
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— 2 mm, dla kostek o gruboi < 80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grukboi > 80 mm.

2.2.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni naje uzy¢ kostke betonow gr. 8 cm, odpowiadaga Polskiej Normie

PN-EN 1338:2005.
Tolerancje wymiarowe wynogz
- nadigdci *3 mm,
— na szerokéci + 3 mm,
- nagrubdci *5 mm.

Kolory kostki wg zalecenia inwestora

2.2.4.Wytrzymatas¢ nasciskanie

Wytrzymaté¢ nasciskanie po 28 dniackrednio z 6-ciu kostek) nie powinnadsnniejsza ni 60 MPa.
Dopuszczalna najméza wytrzymatéé pojedynczej kostki nie powinna &ymniejsza ni 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5.Nasbkliwos¢
Nasikliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiédsymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynésiie wicej
niz 5%.

2.2.6.0dporna¢ na dziatanie mrozu
Odpornét kostek betonowych na dziatanie mrozu powinnéalimdana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odporna¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zagamaia i odmraania prébek jest wystarcaap, jezeli:
— prébka nie wykazujegkniec,
— strata masy nie przekracza 5%,
— obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymatd prébek nie zameanych nie jest wksze nk
20%.

2.2.7.Scieralng¢
Scieralng¢ kostek betonowych okélna na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinnamasi nie wiecej
niz 4 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek bragah
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej naig stosowd cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niesméj nz ,32,5".
Zaleca s stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiadpowiadawymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalery stosowdé kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3]. Uziarnienie kruszywa
powinno by ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki batag), przy zalaonych parametrach wymaganych dla
produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Wigsciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonatwykostek brukowych powinny odpowiada
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4.Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zjoe z recept
laboratoryjmn.
Plastyfikatory zapewniajgotowym wyrobom wiksz wytrzymalad¢, mniejsz nasikliwosé i wiekszy odporndé na
niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewrhiostce trwate zabarwienie. Powinny tatblgarwniki nieorganiczne.

2.4. Materialy do wykonywania podbudéw
2.4.1. Podbudowa z piasku

Materiatami stosowanymi przy wykonywawarstwy odsczajacej jest piaserodto materiatu powinno tiy
wskazane przez Wykonawe wyprzedzeniem.
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Piasek musi spetntanastpujace warunki:
c) wskanik nie przenikania drobnych ggtek gruntu do podbudowy (szczel@pjest okrélony zalenoscia:

D15

ds5 <15
gdzie:

D15 — wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziasarstwy odsczapcej,

d85 — wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% niapeintu podiaa.

Dla materiatdw stosowanych przy wykonywaniu warsigczapcych warunek szczeldoi musi by spetniony, gdy
warstwa ta nie jest ukladana na warstwie odgo®j

d) Wskaznik roznoziarnistdci U:

dé0
U= 410 >3
gdzie:
U — wskanik réznoziarnistéci,
d60 — wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% ridmiszywa tworgcego warstw odsiczapca,

d10 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% zidoeiszywa tworgcego warstw odsiczapca.

¢) Wodoprzepuszczaldd— warté¢ wspoétczynnika wodoprzepuszczadnbK o >8m/dolz.
d) Mozliwos¢ uzyskania wskanika zagszczalnéci 1=1,00 wg normalnej préby Proctora, badanego zgazinie
BN-77/8931-12.
Opro6cz wymienionych wiasioi piasek nie powinien zawigraanieczyszcze
- obcych — zawartg nie wigcej niz 0,3 % (badanie wg PN-B-06714/12),
- organicznych — barwa cieczy nie ciemniejsza odreawe]j (badanie wg PN-B-06714/26).
Piasek z zaproponowanego przez wykorgivddta po przedstawieniu pozytywnych wynikow badaboratoryjnych
musi by zaakceptowany przezdyniera.

Piasek stosowany do wykonywania warstw agdapcych i podsypkowych powinien spetiavymagania normy
PN-B-11113 ,Kruszywo mineralne. Kruszywo naturafttenawierzchni drogowych. Piasek.” dla gatunkil i

2.4.2. Podbudowa z ttlucznia
Materialem stosowanymi przy wykonywaniu podbudowyturznia, wg PN-S-96023 [9] jest kruszywo tamane
zwykte: thucze i kliniec, wg PN-B-11112 [8]:
- tluczer od 31,5 mm do 63 mm,
- kliniec od 20 mm do 31,5 mm,
— kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.
Jaka¢ kruszywa powinna ldyzgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], dkaeymi dla:
— klasy co najmniej Il - dla podbudowy zasadnjcze
- klasy Ililll - dla podbudowy pomocniczej.
Do jednowarstwowych podbudoéw lub podhwmgaasadniczej naky stosowé kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicacR hiniejszej specyfikacji

Tablica 1. Wymagania dla tlucznia inda, wg PN-B-11112 [8]

Lp. Wiasciwosci Klasa Il Klasa lll

1 Scieraln@¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42 [7]:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, niecej niz:

- w ttuczniu 35 50

- w klincu 40 50
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy wsstnku

do ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw, nigcej niz: 30 35

2 Nasikliwos¢, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, nie gdej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przedbra/ch
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0 3,0
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3,0 5,0
Odpornd¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5], % ubythkasy, nie
wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przedbra/ch 4,0 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0 10,0
Odpornd¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metodypduéredniej,
wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-11112 [8], % ubytku rgasie wigcej niz:
- w Kklincu
- w ttuczniu 30 nie bada si
nie bada §  pje pada s
Tablica 2. Wymagania dla ttucznia ifdia w zalénosci od warstwy podbudowy
ttuczniowej, wg PN-B-11112 [8]
Podbudowa
Lp. Wiasciwosci jednowarstwow Podbudowa
a lub pomochicza
podbudowa
zasadnicza
1 Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 [2]
a) zawarté¢ ziarn mniejszych 10,075 mm, odsianych na mokro, % m/m, nie
wigcej niz:
- w thuczniu 3 4
- w klincu 4 5
b) zawartéc frakcji podstawowej, % m/m, nie
mniej ni:
- w thuczniu i w klicu 75 65
¢) zawarté¢ podziarna, % m/m, nie wéej niz:
- w thuczniu i w klicu 15 25
d) zawarté¢ nadziarna, % m/m, nie wgej niz:
- w thuczniu i w Kklicu 15 20
2 Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, wg PN-B-06714-12 [1], % m/m, niecae]
niz:
- w thuczniu i w Klihcu 0,2 0,3
3 Zawartd¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16 [3], % m/rig wiecej niz:
- w thuczniu
- w Kklincu 40 45
nie bada & | nie bada si
4 Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy wg PN-B-06714-26 [6]:
- w tluczniu i w klincu, barwa cieczy nie ciemniejsza
niz: wzorcowa
2.4.3. Woda

Woda wyta przy wykonywaniu zagzczania i klinowania podbudowy geby¢ studzienna lub z wodagu,
bez specjalnych wymaga

2.5. Skladowanie materiatéw

Jeeli kruszywa przeznaczone do wykonania podbudéwspigbudowywane bezpeoednio po dostarczeniu na

budowe i zachodzi potrzeba ich okresowego sktadowaniaWygkonawca robot powinien zabezpieézje przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiadeamiennymi. Poditpe w miejscu sktadowania powinno dy

rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.6. Krawezniki i obrzeza betonowe

Krawezniki o wymiarach 15x30x100 cm, obtzeo wym. 20x6 cm.

2.7. Piyty chodnikowe betonowe 50x50x7 cm.
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3. SPRZET
3.1. OgbIne wymagania dotyae sprztu
Ogo6lne wymagania dotyge sprztu podano w ST-O-1.

3.2. Spret do wykonania robo6t
Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z piasku i tlucznia kamiggo powinien wykazasig

mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozkladaniasiswv,
b) rozsypywarek kruszywa do rozienia klihca,
c) ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych,
d) walcéw statycznych gtadkich do zsgczania kruszywa grubego,
e) walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zesgczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubeljadem,
f) szczotek mechanicznych do usiai@ nadmiaru kfica,
g) walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich datkowego dogszczenia,
h) przewanych zbiornikdw do wody zaopatrzonych w agizenia do rozpryskiwania wody.

Wyty sprazt musi by zaakceptowany przezdyniera.

3.3. Sprzt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej
Ze wzgtdu na mat powierzchng nawierzchrg z kostki brukowej wykonuje sirgcznie.
Do zagszczenia nawierzchni stosuje siibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdllne wymagania dotygz transportu
Ogo6lne wymagania dotyge transportu podano w ST-O-1.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszagih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiagtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Uzyte srodki transportu mugzby¢ zaakceptowane przezzymiera.

4.3. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonavkéadane g warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzynieito
betonu min. 0,7 R, kostki przesmne g na stanowisko, gdzie specjalne agizenie pakuje je w fadii spina tama
stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienarysnaianie.
Kostki betonowe mina réwnie przewozé samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdéine zasady wykonania robot
Og6lne zasady wykonania rob6t podano w ST-O-

5.2. Podige

Podiae pod utagenie nawierzchni z betonowych kostek brukowychzenstanowd grunt piaszczysty - rodzimy lub
nasypowy.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, rtawierzchng z kostki brukowej msna wykonywa
bezpdrednio na podiu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym d&eryGrunt podiéa powinien by
jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przedismi przemarzania.

5.3. Podbudowa
Do wykonania nawierzchni z kostki brukowej mhogach natey przygotowag podbudow skitadajca
sie z nastpujacych warstw:
- piasku (warstwa odszapca) gr. 20 cm,
- goérna warstwa podbudowy — tluézkamienny wg PN-84/s-96023- 10 cm,
— dolna warstwa podbudowy — tluazkamienny wg PN-84/s-96023 - 15 cm.

5.3.1. Przygotowanie podta

Warstwy odsczapce i odcinaice powinny by wytyczone w sposéb umldwiajacy ich wykonanie zgodnie
z Dokumentagl Wykonawca, z tolerancjami okionymi w Specyfikacji. Paliki lub szpilki do kontiauksztattowania
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wyréwnania podbudéw powinny bywczeniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrayane w czasie robot
przez Wykonawe Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w edach réwnolegtych do osi drogi lub
w inny sposob zaakceptowany przezyimiera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinmoazliwia¢ nacagniecie
linki do wytyczenia rob6t w odgbach nie wikszych nk co 10 m.
Po wytyczeniu wyréwnania podbudowy nagleustawé wzdhuz istniepcej podbudowy prowadnice w taki sposéb, aby
wyznaczaly onécisle warstve wyréwnawcza podbudowy w stanie niezgggczonym. Prowadnice winny dystawione
stabilnie, w spos6b wykluczgjy ich przesuwanie siwv czasie ukladania i zeggczania kruszywa.

Podbudowa ttuczniowa powinna hyozona na podizu zapewniajcym nieprzenikanie drobnychastek gruntu
do warstwy podbudowy.

5.3.2. Wbudowywanie i zagzczanie kruszywa

Kruszywo powinno byrozktadane w warstwie o jednakowej grétipprzy wyciu rowniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkow i ¢dnych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy linego kruszywa powinna byaka,
aby po jej zagszczeniu i zaklinowaniu agjnieto grubdg¢ projektowan.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykioie warstwy odgzapcej lub odcinajcej o grubdci
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nglewvykona dwuwarstwowo. Rozpoezie ukfadania kadej nastpnej
warstwy mae nasipi¢ po odbiorze przez #yniera/Kierownika projektu warstwy poprzedniej.

Minimalna grubé¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie a@by po zagszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego
wymiaru najwgkszych ziarn ttucznia.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa naley przed zagszczeniem wymieKi kruszywo na
materiat 0 odpowiednich wdaiwosciach.

Kruszywo grube powinno ldyroziozone w warstwie o jednakowej grudmd przy wyciu uktadarki albo
rowniarki.

Natychmiast po kosowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley przystpi¢ do jej
zag:szczania. Warstyvodsiczapca nalery zag:$ci¢ przez watowanie. Powinno ono pgsbwa stopniowo, od dolnej
do gornej krawdzi warstwy.

Kruszywo grube po rozi@niu powinno by przywatlowane dwoma pragjami walca statycznego, gtadkiego
0 nacisku jednostkowym nie mniejszymz 80 kN/m. Zagszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno
rozpocac sic od kravedzi i stopniowo przesuwasic pasami podiznymi, czsciowo naktadajcymi sie w kierunku osi
jezdni. Zagszczenie podbudowy o jednostronnym spadku popryetzyowinno rozpocg sie od dolnej krawdzi
i przesuwa sie pasami podtnymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, prywatowaniu kruszywa grubego najeroziozy¢
kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinoveakruszywa grubego. Do zggzczania nalyy uzy¢ walca
wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej KI$/m, albo plytowq zag:szczarlg wibracyjra 0 nacisku
jednostkowym co najmniej 16 kNAnGrubdi¢ warstwy liznego kruszywa drobnego powinnackigka, aby wszystkie
przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaly wyipaek kruszywem drobnym. Zai to konieczne, operacje
rozkladania i wwibrowywanie kruszywa drobnego mgl@owtarza az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie
penetrowd warstwe kruszywa grubego.

Po zagszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego halesura¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna
kruszywa grubego wystawaty nad powierzehmd 3 do 6 mm.

Nastpnie warstwa powinna Byprzywatowana walcem statycznym gtadkim o naciskdnpstkowym nie
mniejszym ni 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu demczenia kruszywa poluzowanego w czasie
szczotkowania.

Jakiekolwiek nieréwrici lub zaggbienia powstale w czasie zggczania powinny Wy wyréwnane przez
spulchnienie i dodanie lub usknie materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach oi&ghnych dla
walcow warstwa odgzapca i odcinagca powinna by zag:szczona zagszczarkami ptytowymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczanie nalgy kontynuow# do osigniecia wskanika zagszczenia podanego w dokumentacji projektowej,
wedtug normalnej préby Proctora. W przypadku, gdybgziarnisty materiat wbudowany w warstedsiczapca lub
odcinapca, uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedlug normalnej préby Proctora, koatrol
zag:szczenia naley oprze& na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtornégeerwotnego modutu odksztatcenia nie powiniepefiracza
2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20%
do +10% jej wartéci. W przypadku, gdy wilgotrnig kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natyg
osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, agdigotnos¢ kruszywa jest risza od wilgotnéci
optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscia wody i rownomiernie wymiesza
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5.3.3. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed agniem nasfpnej warstwy, powinna kiy utrzymywana w dobrym
stanie. Wykonawca zoboadany jest do przeprowadzenia napraw warstwy uszkwgjzw skutek oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych. Koszty tych napraw abjete cem jednostkow 1 nf warstwy. Kosztami napraw
wyniktych Z niewdgiwego utrzymania warstwy olgia st Wykonawe robét.
Jezeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadinzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to jest
obowizany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane gereruch.
W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsich pojazdéw koniecznych dla wykonaniazelylezacej warstwy
nawierzchni. Nie dopuszczassuchu budowlanego po wykonanej warstwie odaiogyjlub odgczapcej z geowtdknin.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Nawierzchrj drég naley obramowa kravweznikami betonowymi o wymiarze 15x30 cm tawie betorpwoporem
i podsypce cem.-piaskowej gr. 6 cm. Do obramowaaiaierzchni chodnikéw z betonowych kostek brukowgakezy
zastosowa obrzee betonowe 0 wym. 20x6 cm, na podsypce piaskowsjEetnieniem spoin piaskiem.
tawe wykona z betonu B10 wg. SST 2.1.

5.5. Podsypka

Na podsypknalery stosowa piasek gruby, odpowiadajy wymaganiom PN-B- 06712
Grubd¢ podsypki cementowo - piaskowej (1:4) po g&gzeniu powinna wynasi3 cm pod nawierzchgidrogovy
oraz 6 cm pod chodniki, zgodnie z projektem tectmyen. Podsypka powinna byzwilzona wod, zagszczona
i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek bwukch

Kostk uktada st na podsypce lub podta piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdny kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostknalezy uktada& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdw czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zagczeniu.
Po utazeniu kostki, szczeliny natg wypeinic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek przy
uzyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypt¢ do ubijania nawierzchni.
Do ubijania utaonej nawierzchni z kostek brukowych stosujewibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudeenM/ibrowanie naley prowadzt od krawdzi powierzchni
ubijanej w kierunkurodka i jednocz@ie w kierunku poprzecznym ksztaitek.
Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyiehwolno uywaé walca.
Po ubiciu nawierzchni natg uzupeint szczeliny piaskiem i zamié nawierzchni. Nawierzchnia z wypetnieniem
spoin piaskiem nie wymaga pighacji - mae by zaraz oddana do ruchu.

5.7. Opaska z piyt betonowych
Opask wokét obiektow nalgy wykona z ptyt chodnikowych betonowych na podsypce cemaskmbwej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdbine zasady kontroli jad@ robot
Ogdlne zasady kontroli jad@ rob6t podano w ST-O-1.

6.2. Badania przed przygieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robét i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji. Badania te powinny obeyva wszystkie
wihasciwosci kruszywa okrélone w pkt 2.3 i tablicach 1 i 2 niniejszej ST.

Przed przyspieniem do rob6t, Wykonawca powinien sprawdzizy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej ST.
Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinigla¢ od producenta wynikéw hiecych bada wyrobu na
sciskanie. Zaleca sj aby do badania wytrzymdla nasciskanie pobier&6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji
dziennej ok. 600 frpowierzchni kostek ulmnych w nawierzchni).
Poza tym, przed przygiieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyr6b w zakregymaga podanych w pkt 2.2.2
i 2.2.3 i wyniki bada przedstawia lsaynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podia i podbudowy

Sprawdzenie podia i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgaddnoz dokumentagj projektows
i odpowiednimi SST.

Oczyszczalnigciekow w m. Trzcianka, gm. Biszczyk



Szczegoétowa specyfikacja techniczna ST-K-2

6.3.2. Badanie dostaw kruszywa

Wykonawca powinien prowadzi badania wszystkich wdaiwosci kruszywa okréonych w pkt 6.3.1,
z czstotliwoscia gwarantujca zachowanie jak&i robét i zawsze w przypadku zmiangddia pobierania materiatow
oraz na polecenie tygniera. Probki do badapetnych powinny b§ pobierane przez Wykonawav sposéb losowy,
w obecndci Inzyniera.

6.3.3. Badanie zagzczenia
Zag:szczenie nalegy sprawdzé wg BN-77/8931-12 przynajmniej w dwdch punktach wariych losowo na Kalej
dziatce roboczej, lecz nie rzadziegnv jednym punkcie na 600%m

6.3.4. Badanie wilgotrigi kruszywa

Wilgotnai¢ kruszywa w czasie zagzczania powinna ldyréwna optymalnej z tolerangci 2%. Wilgotnd¢ kruszywa
nalezy bad@& wg PN-B-06714/17 przynajmniej dwukrotnie nazétej dzialce roboczej, lecz nie rzadziet raiz na 600
m? warstwy.

6.3.5. Grubé&¢ warstwy

Gruba¢ warstwy Wykonawca powinien miergynatychmiast po zagzczeniu, co najmniej w trzech losowo
wybranych punktach na kadej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej maz na 400 mwarstwy. Grubé¢ podbudowy nie
moze r&ni¢ sie od grubdci projektowanej o wicej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,
- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

6.3.6. Cechy geometryczne warstwy

a) roéwnds¢ - nieréwndci podiwzne podbudowy naky mierzy¢ 4-metrovy tata w co najmniej trzech przekrojach,
nieréwndci, nierébwndci poprzeczne naky mierzy¢ w co najmniej 3 przekrojach; nieréwémd podbudowy
nie mog przekracz&12 mm dla podbudowy zasadniczej i 15 mm dla podimydoomocniczej,

b) spadki poprzeczne — nale mierzy¢ za pomog taty i poziomicy w co najmniej 3 przekrojach: skad
poprzeczne warstw powinny dygodne z DokumentacProjektovy z tolerancj + 0,5%,

c) rzedne wysokéciowe — naley sprawdza co najmniej w 6 punktach, idice pomgdzy rzdnymi
zmierzonymi z projektowanymi nie powinny przekraczal cm i -2 cm,

d) szeroké¢ — nalery sprawdzé co najmniej w 3 przekrojach; szergkmie mae r&nic sk od projektowanej
o wigcej niz + 10 cmi—5cm.

6.3.7. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grédioi wymaganych spadkéw poprzecznych i padigch polega na
stwierdzeniu zgodrigi z dokumentagj projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

6.3.8. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidiowo wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukolwv polega na stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentacprojektova oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:
— pomierzenie szerokoi spoin,
- sprawdzenie prawidtowgai ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtovgi wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przaty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1.Nieréwnadici podtwne

Nieréwnéci podtwzne nawierzchni mierzone tatub planografem zgodnie z nogrBN-68/8931-04 nie powinny
przekracz& 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinn§ byodne z dokumentacprojektows z toleranci + 0,5%.

6.4.3.Niweleta nawierzchni
Rénice pomg¢dzy rzzdnymi wykonanej nawierzchni i ggnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm.

6.4.4. Szerok& nawierzchni
Szerok& nawierzchni nie mee r&nic¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz + 5 cm.
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6.4.5.Gruba¢ podsypki
Dopuszczalne odchytki od projektowanejbgsci podsypki nie powinny przekraczal,0cm

6.5. Czstotliwos¢ pomiarow

Czstotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni ztkkosrukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
Zaleca s, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych wé# byly przeprowadzone nie rzadziej Birazy na
100 nf nawierzchni i w punktach charakterystycznych diaefety lub przekroju poprzecznego oraz wizie tam,
gdzie poleci laynier.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST-O-1.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy oraz nawibri z betonowej kostki
brukowej, oraz 1 mb wykonanego ohraavokdt nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-O-1.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggiojektows, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhdagGodaty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikagych i ulegajcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
przygotowanie podia,
wykonanie podbudowy,
wykonanie faw pod kragzniki,
wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platrigi
Ogdlne ustalenia dotygz podstawy ptatrigi podano w ST-O-1.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1°mawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
— przygotowanie podim
- dostarczenie materiatow,
- roziozenie kruszywa,
— zag:szczenie warstw z zaklinowaniem,
- utrzymanie podbudowy w czasie robdét,
— wykonanie podsypki,
- ulozenie i ubicie kostki,
— wypetnienie spoin,
— utozenie obrzey betonowych,
— przeprowadzenie baflapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04111 Materiaty kamiennen@czenigcieralngci na tarczy Boehmego
PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712 Kruszywa mineralnebddonu zwykiego

PN-B-19701 Cement. Cement powalsaego uytku. Sklad, wymagania i ocena zgodcio
PN-B-32250 Materiaty budowlaki¢oda do betonéw i zapraw
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BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlareemnu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdarowisk
tramwajovaydrawezniki i obrzeza

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K-2.9 KONSTRUKCJE DREWNIANE
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmdokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujvszystkie czynn@i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montakonstrukcji drewnianych wygbujacych w obiekcie.

1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékevykonania robot, ich zgodéé z dokumentagj projektova,
SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY
2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosujegsdrewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikamiodicznymi
i ogniem, np. Preparatem Fobos M-2.
Preparaty do nasycania drewna mglestosowa zgodnie z instrukgj ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlapezgd szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Fobos M-2 jest przeznaczony do impregnacji drewadolvlanego przeznaczonego doetwma budynkéw, w tym
wiezby dachowej. Na zewtrz maze by stosowany bez kontaktu z gruntem, w warunkach aghr
zaimpregnowanych powierzchni przed oddziatywanierodyv i opaddéw atmosferycznych powosltych jego
wymywanie.
Dla robét wymienionych w pozycjach:
(1)B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje sirewno klasy C30
wedtug nasipujacych norm pastwowych:
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— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodayitizymataciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewnigdbliczenia statyczne i projektowanie.
Krzywizna podhina

a) ptaszczyzn 30 mm - dla gréisodo 38 mm
10 mm — dla grubdei do 75 mm

b) bokéw 10 mm — dla szerod@ do 75 mm

5 mm - dla szerokai > 250 mm

Wichrowatd¢ 6% szerokeci

Krzywizna poprzeczna 4% szercgko
Rysy, falisté¢ dopuszczalna w granicach odchytek gridbd szerokdci elementu.
Nieréwnai¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinnyébwzajemnie rownolegte, boki prostopadte, odchylemigranicach
odchytek.
Nieprostopadtéc niedopuszczalna.
2.1.3. Wilgotné¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne pw@aaivynost nie wiecej niz:
— dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniemo%®
2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
g) odchytki wymiarowe desek powinny byie wigksze:
— w dlugaci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20%sitd
— w szerokéci: do +3 mm lub do —1mm
— w grubdci: do +1 mm lub do —1 mm
h) odchyiki wymiarowe bali jak dla desek
i) odchyiki wymiarowe fat nie powinny Bywigksze:
« dlatat o grubéci do 50 mm:
- wagrubgci: +1 mmi-1 mm dla 20% ifgi
- w szerokdci: +2 mm i —1 mm dla 20% ikoi
« dlatat o grubéci powyzej 50 mm:;
- w szerokdci: +2 mm i —1 mm dla 20% ikoi
- wagrubdgci: +2 mmi-1 mm dla 20% ifai
d) odchyiki wymiarowe krawdziakdéw na grubdi i szerokdci nie powinny by wigksze nk +3 mm i —2 mm.
e) odchytki wymiar. belek na gruba i szerokdci nie powinny by wigksze nk +3 mm i —2 mm.

2.2. kaczniki
2.2.1. Gwaddzie

Nalezy stosowd: gwozdzie okagte wg BN-70/5028-12
2.2.2.Sruby
Nalezy stosowa:
Sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Naketki:
Nalezy stosowa:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podkfadki poéruby
Nalezy stosowa:
Podkiadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkety do drewna
Nalezy stosowa:
Wkrety do drewna z them sggiokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stiowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6.Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zgibezajce przed dziataniem ognia powinny¢by
stosowane wyiczniesrodki dopuszczone do stosowania degyej2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
«  Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
«  Srodki do zabezpieczenia przed siniziplesnieniem
«  Srodki zabezpieczage przed dziataniem ognia.

2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcji
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2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinnylsktadowane na poziomym podtoutwardzonym lub odizolowanym
od elementéw warstfolii.

Elementy powinny by skladowane w pozycji poziomej na podktadkach remmizonych w taki sposdb aby nie
powodowa ich deformacji. Odlegia sktadowanych elementéw od pogionie powinna by mniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna nayesktadowa& w oryginalnych opakowaniach w zamétyich
pomieszczeniach magazynowych, zabezpiacyah przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na bugeweed jej wbudowaniem musi uzyskakceptagj Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do porego wbudowania kwalifikuje kynier.
Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami széimgymi potwierdza Inynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
Do transportu i montau konstrukcji naley uzywa¢ dowolnego sprgu.
- sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno burzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi, zabezpieczone od
wplywoéw atmosferycznych,swietlone z dostatecarwentylach.
Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mady¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstruggiinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.
Spos6b sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty naley prowadzé zgodnie z dokumentacjtechnicza przy udzialesrodkéw, ktére zapewniosiagniecie
projektowanej wytrzymakei, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakéci polega na sprawdzeniu zgodobwykonania robét z projektem oraz wymaganiami grogni
w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarg #o$¢ m® wykonanej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty obfje podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si za roboty wykonane w jednostkach podanych w penkéi Cena obejmuje wszystkie czydcio
wymienione w SST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. €tdhia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno agte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno agte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspétie
drewna okqgtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcigista konstrukcyjna sortowana metodami wytrzyggavymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gydrie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 Systemauzenia ogci ziacznych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-K-2.10 RUSZTOWANIA

. WSTEP
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotyege wykonania, odbioru robo6t zaygianych
z montaem i demontzem rusztowa.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie
montau i demontau rusztowa.

1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

Rusztowanie - jest to tymczasowa konstrukcja, ridab w celu zapewnienia bezpieigiva podczas pracy przy
wznoszeniu, konserwacji, naprawie lub rozbiorceyiodw i innych budowli, zapewniga tatwy dosip do tych
obiektow. Zgodnie z Rozpagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 300 w sprawie bezpiecastwa

i higieny pracy podczas wykonywania robét budown(Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401)sztowania powinny
by¢ wykonywane, montowane, eksploatowane i demontowaymelnie z dokumentagiji instrukcp producenta dla
rusztowa systemowych albo projektem indywidualnym - dlaztagvah innych niz systemowe. Montgsci rusztowa
metalowych powinni mi€wymagane uprawnienia.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz obowazujacymi przepisami,
z dokumentagj projektovs i poleceniami Inspektora nadzoru. Wymagania ogdbitgczce rob6t podano w OST.
Rusztowania typowe powinny byykonywane zgodnie z wymaganiami norm, a nietyppa®inny by zaopatrzone
w atest wytworni, a ich montalokonany zgodnie z instrukcja producenta.

2. MATERIALY

Materiaty, wymiary i wykonanie elementéw rusztowpowinny by zgodne z wymaganiami fistwowych norm.

Sposo6b transportu i sktadowania powiniert lagodny z warunkami i wymaganiami podanymi przeadpcenta.

Wykonawca obowizany jest posiada na budowie peln dokumentag dotyczica sktadowanych na budowie
materiatléw przeznaczonych do wykonania robat.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Roboty mana wykon& recznie lub przy #yciu innych specjalnych nagdzi. Sprzt wykorzystywany przez
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Wykonawe powinien by sprawny technicznie i spetdiasymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Teckmig.

Rusztowania powinny lgypakowane, przechowywane i transportowane w spas@hzany przez producenta wyrobu.
Transport elementéw rusztowania imoodbywé sig dowolnymi srodkami, pod warunkiem unieruchomienia tych
elementow w sposéb unierdviajacy ich przesuwanie i zabezpieczenia ich przed wdzkoiem.

Srodki transportu powinny kiysprawne technicznie i spetdiavymagania w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

a) Pracownicy zatrudnieni przy wykonywaniu i rozigi rusztowa powinni byt przeszkoleni w zakresie danego
rodzaju rusztowania.

b) Wykonywanie, ustawienie i rozbieranie rusztéyest zabronione:

- 0 zmroku, jeeli nie zapewnionodvietlenia dagcego dobra widocznio,

- w czasie gstej mgty, opaddéw deszczgniegu oraz gotoledzi,

- podczas burzy i wiatru o szybia przekraczajcej 10m/s.

c) Uzywanie skrzy, beczek, bloczkéw itp. przedmiotow jako rusztéwab podpoér do pomostéw roboczych jest
zabronione.

d) Rusztowania powinny Byzmontowane w taki sposéb, aby posiadaty odpowigkonstrukcg, a w szczegolnei
pomost o powierzchni roboczej wystaregajj do pomieszczenia zatrudnionych na nim ludzgzoskladowania
potrzebnych naezlzi i niezlzdnych materialéw, oraz wykonywania pracy w odpowieddogodnej pozycji przez
zatrudnionych robotnikéw dla danego rodzaju robdnstrukcg nalery dostosowé do przemieszczania dziadaych
obciazen. Rusztowanie powinno zapewaibezpiecza komunikacg pionows i swobodny dogp do stanowisk pracy.
e) Uzytkowanie rusztowapowinno by dopuszczone dopiero po sprawdzeniu i odbiorzezpnaezér techniczny oraz
potwierdzeniu jego przydatic do wykonywania okrdonych rob6t zapisem w dzienniku budowy, dokonamyaez
kierownika budowy.

f) Rusztowania nalg obowiazkowo sprawdz&aokresowo, ale nie rzadziejznl raz na miestc, a ponadto po silnym
wietrze, opadach atmosferycznych i przerwach ropdetetuzszych nk 10 dni.

g) Kazdy monter rusztowapowinien posiada

* puty ochronne (ze wzmocnieniami),

* rekawice ochronne,

* ubranie robocze,

* pas monterski - utatwia korzystanie z n@tzi (mtotek, klucz) i zapobiega ich wypadciu,

* kask ochronny.

Montaz rusztowania w fazie, w ktérej brak jeszcze zalezsh przed upadkiem z wysokai (balustrad) powinien si
odbywa z wykorzystaniensrodkéw ochrony indywidualne;j.

5.2. Monta rusztowa
Montaz rusztowania nals wykonywa wedtug zasad zawartych w instrukcji montausztowania

Montaz rusztowania nalg rozpocaé¢ od okrélenia:

* daty przeghdu,

* parametréw geometrycznych rusztowania (diégszerokéc¢, wysokad),

* w przypadku prowadzenia przadu podczas monta - sktadu ekipy montawej.

Po wsgpnych ogédzinach budowy przechodzimy do sprawdzenia:

* systemu rusztowania,

* wyposaenia dodatkowego,

* niezbednego obecizenia wytkowego.

Kontrole wsigprg przeprowadza siw celu ustalenia, czy konieczne jest wykonaniggta technicznego. Projekt
techniczny wymagany jest w przypadku, gdy:

* rusztowanie montowane jest z elementéw, ktérepoigiadag certyfikatu (instrukcji montau),

* instrukcja montau i eksploatacji rusztowania nie przewiduje wykadaamsztowania o okéonych parametrach.
Dalsz kontrok rusztowania prowadzigivg dokumentacji technicznej (dla rusztawae objtych certyfikatem) lub
wg instrukcji montau i eksploatacji rusztowania -§Jekonfiguracja rusztowania jej odpowiada.

Po ustaleniu danych ogdlnych rusztowania, hyakontrolowd plac budowy, monteréw rusztowasprzt uzywany
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do montau (jesli kontrola odbywa s podczas monfa rusztowania).

Po wegciu na teren budowy sprawdzamy wygrodzenie straflgezpiecznej (wymiary i sposéb wygrodzenia tegfgtr
ma by zgodne z rozporrizeniem Ministra Infrastruktury z 6.lutego 2003 Kpnieczne jest rowniezwrdcenie uwagi
na zachowanie pogdku na budowie (nieskladowanie materiatu i gpranontaowego w cigach komunikacyjnych
lub innych miejscach do tego nie przeznaczonych).

Kontrola rusztowania

Najpierw naley sprawdzt stan rusztow@ Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw uspkgdh mechanicznie,
z ubytkami korozyjnymi, z widocznymiggnigciami.

Rusztowanie musi Byzmontowane w spos6b zapewn@)j stateczn& ogolm konstrukcji. Musz by¢ spetnione
cztery podstawowe warunki, tj.:

1. prawidtowe podige i posadowienie konstrukcji rusztowania,

2. prawidtowe stzenia pionowe i poziome konstrukcji (modutowa siatkastrukcyjna systemu rusztowaniowego
zapewniajca prawidtowe wzty i rozlozenie napgzen, czyli wiasciwa ilos¢ elementdw stzeniowych oraz sposéb i
kierunek ich zamontowania),

3. prawidtowe zakotwienia rusztowduwzgkdniajace rownie: nosnos¢ podtaza, scian oraz sposob wykonania),

4. prawidlowy rodzaj zalmnych obcizen uzytkowych (wymagajcych wiaciwego opodestowania, dodatkowego
kotwienia ze wzgldu na zawieszenie siatek i plandek zabezpiacyel oraz uytkowanie wciagarek mechanicznych,
zsypow itp.).

Sprawdzenie konstrukcji rusztowania rozpoczynampashdowienia. Teren pod budplonstrukcji powinien b§
zniwelowany i zagszczony. Stopki powinny gbpiera& cah powierzchm na podkiadach drewnianych. Najgakze
sprawdzé, czy diugdé wykrecenia trzpienia jest odpowiednia i nie przekracaat@ci maksymalnych.

Podioe powinno odpowiada normie PN-81/B-03020. Szczegdlnego sprawdzenia aman podiae z piyt
chodnikowych oraz betonu, pod ktdrym mowystpi¢c miejsca puste lub wypetnione cienkvarstwa betonu.
Obciazenie od konstrukcji rusztowania nie meoprzekraczawielkosci obcihzen dopuszczalnych dla danej konstrukciji.
Zwiekszenie nénosci tych podtay mozna uzyska przez widciwe roztazenie obcizen i odpowiednie podparcie.
Nastpnie naley sprawdzé zgodnd¢ siatki konstrukcyjnej z instrukgjmontau dla danego systemu rusztawiab

z dokumentagj techniczi. Kontroluje s¢ odchylenie od pionu oraz poziomu elementéw kokstyinych, ktére nie
powinno przekracza wartaici dopuszczalnych, oraz rozmieszczenie elementowstkokcyjnych (stojaki, rygle,
stezenia, podesty).

Rusztowania rurowe stojakowe

Rusztowanie sktadaesiz dwéch rzdow stojakéw, paiczonych paiczonych w kierunku réwnolegtym do psta
poziomymi podhanicami, a w kierunku prostopadtym doedn poziomymi poprzecznicami, ktére réwnogize
stanowi, podparcie dla pomostow. Stojaki rozstawiav kierunku podtanym co 1,8-2,00 m. Odlegié rzedu
zewretrznego wynosi 1,35 m, odlegib osi rzdu wewretrznego od licasciany — 0,2 m. Wysok& kondygnacji
rusztowa wynosi 2,00 m. Podie na ktdrym ustawiane madbyusztowanie musi méewytrzymatad¢ nie mniejsa niz
10 Mpa. Podstawki pod stojaki powinny dyktadane na podktadach drewnianych, umieszczopyoktopadle do
sciany budowli, w spos6b zapewnijay docisk do podtza cah dolmn ptaszczyza podkitadu, przy czym czoto podkiadu
powinno by odsunéte o 5 cm od cokotu budynku. Przy uktadaniu podétadha terenie o spadku ¢liszym ni 6°,
nalezy wykona poziome tarasy, ktérych szergkgowinna wynosi co najmniej 0,8 m.

Rusztowanie rurowe przgienne nalgy zakotwt. Liczbe zakotwier oraz warté¢ sit przenoszonych przezegna
kotwiace naley ustalg dla kadej konstrukcji rusztowania, z zachowaniem waruriyu poszczegoélne sity nie
przekraczaty 2,5 kN, a odlegtomigdzy zakotwieniami nie me@ przekracza5,0 m w poziomie i 6,0 m w pionie.
Wszelkie fragmenty rusztowtavystapce poza narmiki obiektu budowlanego, ktére namme g na dziatanie wiatru,
nalezy kotwic dodatkowo.

Rusztowania pr&gienne o wysokii ponad 20 m naky oraz rusztowa wolno stojcych naley skzaé na calej
dhugdsci rusztowania. Rozstawegen w pionie nie mae przekracza1l0m. Pierwsze stenie poziome naky zakladé
pod pierwsz kondygnacj nad podiéaem. Sgzenia pionowe powinny kiyrozmieszczone symetrycznie, przy czym
liczba stzen nie mae by mniejsza ni 2 na kadej kondygnacji rusztowania. Odlegdopomiedzy polami stzen nie
moze przekracz& 10 m. Sgzenia pionowe podithe naley mocowa zlaczami krzgowymi do poprzednio
zamocowanych do stojakdw, gztnia pionowe poprzeczne do padgiic rowniez przymocowanych do stojakow.
Odlegta¢ pomigdzy pionami komunikacyjnymi nie me przekracza 40 m, odlegié¢ najbardziej oddalonego
stanowiska roboczego nie tmby wicksza nk 20 m.

Pomosty robocze znajdigie sk na poziomie wikszym ni 2,0 m powinny by zaopatrzone w pecze wykonane z rur
i umieszczone na wysoku: porecze gidwne 1,10 m, pecze pdérednie 0,6 m (liczc od powierzchni pomostu do
gornej powierzchni peczy).

Rusztowanie nalgy wyposay¢ w urzadzenia odgromowe. W przypadku gdy rusztowanie yesdwione przycianie
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budowli majicej instalagi piorunochronow, nalery rusztowanie pakzye ze zwodem pionowym tej instalaciji.
W innych przypadkach zwodami pionowymi sdcinki rur o diugéci co najmniej 4,0 m, ktoére nadg taczy¢
z wierzchotkami stojakéw zewtrznego redu za pomog ztaczy wzdhznych.

5.3. Demontarusztowa

Demonta rusztowa& danego typu naly wykonywa zgodnie z instrukgj szczegotow zaakceptowana przez
kierownika budowy, po zak@zeniu robot, usugaciu pozostatych materiatdw i nadzi z pomostéw roboczych.
Dopuszcza siczgsciowy demonta rusztowania od gory w mi@postpu prac oczyszczagych na pomécie najwyzej
potozonym.

Przy demontau rusztowania zabraniagszrzucania jego elementéw z wysékb Elementy powinny by opuszczane
w bezpieczny sposob.

Kazdorazowo po demonta rusztowania naly dokona& oceny stanu technicznego wszystkich elementowtousmnia

i sporadzi¢ protokét pokontrolny.

6. KONTROLA JAKO SCI

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokanadbioru przez nadzér techniczny (dokonaniu pridgo
pracy zgodnie z dokumentacjtechniczno-ruchow opracowan przez producenta), potwierdzonego zapisem
w dzienniku budowy.

Badanie rusztowa powinno obejmow& badanie ogci sktadowych rusztowania jak réwaiewszystkich
zamontowanych rusztowa

Badanie zamontowanych rusztawaowinno by przeprowadzone na podstawie kompletu dokumentaiejztzdnych
przyrzdéw pomiarowych oraz wynikéw bailgruntu.

Przed przysipieniem do badaelementy rusztowapowinny by podzielone na partie zawiegag elementy tego
samego rodzaju i o tych samych parametrach tezhyit.

Badania zamontowanych rusztawa rur stalowych nale przeprowadzaw catdici lub jego czsci niezlednej do
wykonania rob4t. Badania naleprzeprowadgi po zak@éczeniu rob6t montawych.

Stwierdzenie zgodr§oi elementéw rusztowsz wymaganiami powinno obejmowaastpujace badania:
1) sprawdzenie jakei materiatdw aytych do wykonania elementéw rusztawa
2) ogledziny zewrtrzne elementow oraz sprawdzenie ich wymiarow,
3) sprawdzenie ztzy,
4) inne podane w normie pstwowe;j.

Podczas eksploatacji rusztowania powinny pgddawane nagtujacym przegidom:

- codziennie — przez brygadzisizytkujacego rusztowanie,

- co 10 dni — przez konserwatora rusztowania lubhcqwnika imynieryjno-technicznego wyznaczonego przez
kierownika budowy,

- doranie (np. przy silnych wiatrach, burzach, diugotiyeht opadach atmosferycznych itp. Przed dopuszczedie
ponownego wykonania rob6t na rusztowaniu) — przemnigje z udziatem inspektora nadzoru, majstra budowlanego
i brygadzisty uytkujacego rusztowanie.

Zakres czynné&zi obejmujcych poszczegolne przedy powinien by ujety w instrukcg, a wynik przegidu
wpisywany do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow robét jest 1 My co jest zgodne z jednogtebmiarow wg przedmiaru rob6t.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér rusztowa nalezy przeprowadzi po zakdczeniu rob6t montawych i powinien obejmowa sprawdzenie
wymaga ogoélnych, stanu podia posadowienia rusztowania, wykonaniaczy i stzen, pomostow roboczych
i zabezpieczagych, uradzer komunikacyjnych i transportowych, udzen piorunochronnych, linii energetycznych
oraz zabezpiecshe

Rusztowanie nalyy uwazat za prawidlowo zamontowane zgi wszystkie badania daty dodatni wynik. W przykad
stwierdzenia niezgodidoi usterki naley usura¢ i dokon& ponownego badania rusztowania.

Z przeprowadzonego odbioru nafesporadzi¢ protokdt, w ktérym powinna lyzawarta decyzja o dopuszczeniu lub
niedopuszczeniu rusztowania deytku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Podstaw ptatnaci jest cena wykonania jednej jednostki mantademontau rusztowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN- EN 74:2002 (U) afiza, trzpienie centrage i stopy stosowane w rusztowaniach roboczycknyah
wykonanych z rur stalowych. Wymagania i proceduayla

PN- EN 12810 - 1:2004 (U) Rusztowania elegyree z elementéw prefabrykowanych.e€& 1: Specyfikacje
techniczne wyrobéw

PN- EN 12810 —2:2004 (U)  Rusztowania elewaey elementéw prefabrykowanych.¢&z?2: Szczegolne metody
projektowania konstrukcji

PN- EN 12811 - 1:2004 (U) Tymczasowe kondgtjeilstosowane na placu budowy ¢fzl: Rusztowania. Warunki
wykonania i ogolne zasady projektowania

PN- M - 47900 — 1:1996 Rusztowaniags®jmetalowe robocze. Oktenia, podziat i gltdwne parametry
PN- M - 47900 — 2:1996 Rusztowastojice metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

PN- M - 47900 — 3:1996 Rusztowastojice metalowe robocze. Rusztowania ramowe

PN-M-47900-4 Rusvamia stajce metalowe robocze —atiza

Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni® 2vrzenia 1997r. w sprawie ogoélnych przepiséw
bezpieczéstwa i higieny pracy (tekst jedn.: Dz. U. z 20Q3r.169, poz. 1650)

Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003w. sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. nr 47 poz1Y0
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