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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaathtécznej § wymagania dotyexe wykonania i odbioru tynkéw
zewretrznych i wewrtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umaliwiajace i majice na celu wykonanie
tynkéw zewnrtrznych i wewrtrznych obiektow.

—  Tynki wewretrzne

— Tynki cementowo-wapienne

— Tynki zewretrzne.

— Okladzinyscienne wewatrzne.

—  Suche tynki — sufit podwieszany.

— Wykonanie wyoblé w zbiornikach.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kdich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosodvaozna kada wode zdatry do picia, oraz wogz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaaicych tluszcze organiczne,
oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spettiswymagania obowzujacej normy przedmiotowe, a w szczeggicio
- nie zawierd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnis?y25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisf+2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dyrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie
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0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
r=h Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsawowej.

B« Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

B« Zaprave nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana miiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

g«<b Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Bl Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkieruzla lub

popiotoéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia vagu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie &lzie nizsza nk +5°C.

g@D Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszoRk&ge, powinno tworz§ jednolita i jednobarwn mag,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszadmrych. Skiad objosciowy zapraw naley dobierd
doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemen@pna.

2.4. Materiaty do okladzin ceramicznych

2.4.1. Plytki ceramiczne (egciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178: 1998

Plytki musz spetnig wymagania PN-EN 87 grudzi€l994 r. Ponadto mugsdy¢ oznaczone znakiem budowlanym
i mie¢ jeden z dopuszczgjych do stosowania w budownictwie dokumentéw: didy na znak bezpiecastwa B,
certyfikat lub deklaragjzgodndci z PN-EN albo aprobatechnicza Instytutu Techniki Budowlane;.

Oktadziny wykonane ze szkliwionych ptytek ceramigaim musz odpowiadéa wymaganiom PN-75/B-10121.
Wymagania:

- chemoodpornd,

- barwa wg wzorca producenta,

- nasikliwo$¢ po wypaleniu 10-24%,

- wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszazril0,0 Mpa,

- odpornd¢ szkliwa na gknigcia wioskowate nie mniej #i160°C,

Plytki ceramiczne powinny ldyzapakowane w kartonach.

2.4.2. Zaprawy kleice

Do klejenia glazury nalsy zastosowa klej chemoodporny, np. dwuskladnikowy epoksydowgj ldo mocowania
ptytek ceramicznych, natanych na agresjchemiczi. Wymagania:

- wodoszczelng,

- odpornd¢ na dziatanie chemikaliéw,

- bardzo wysoka wytrzymadé.

Materiat naley sktadowd i przechowywa w suchych warunkach i oryginalnych, nie uszkodzodngpakowaniach.

2.4.3. Zaprawy do spoinowania

Spoinowanie ptyteksciennych nalgy wykona spoira chemoodporsg scienra, np. dwuskiadnikow, epoksydow
zapravy.

Zapraw nalery skladowa& w suchych warunkach, w temperaturze posyy-10°C i w oryginalnych, nie uszkodzonych
opakowaniach.

2.5. Szpachléwka wyréwnawcza do wygladzenia powtanz zewrtrznych zbiornikbw, przed nateniem warstwy
malarskiej ochronnej z farby akrylowe;.

Jednokomponentowa, modyfikowana tworzywemtucznym, fabrycznie przygotowana na bazie cement
zaprawa wygtadzaga. Wykazuje b. bohr przyczepné&, posiada niskie nagrenia wlasne, dohr zdolng¢
akumulowania wody. Charakteryzuje siobi wytrzymatdcia na odrywanie.

Wymagania:
gestas¢ nasypowa proszku — 1,3 kg/ém
grubas¢ naktadanej warstwy — od 1,5 do 5 mm;
temperatura powietrza i elementu w czasie obréldd 5 do 35°C;
zwzycie — ok. 1,6 kg/rhi 1mm grubéci warstwy;
wytrzymalasé nasciskanie — ok. 400N/mfn
zaprawe nalery przechowywé w oryginalnych pojemnikach i suchych pomieszczemia

2.6. Drobnoziarnista szpachléwka, modyfikowana #yarem sztucznym do wygtadzenia powierzchni wewmych
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zbiornikéw, przed nateeniem warstw ochronnych.
Szpachléwka wykaziga b. dobs przyczepné do podida, bazuje na specjalnej kompozycji cementéw
szybkowazacych.
Wymagania: gstos¢ nasypowa proszku — ok. 1,6 kgfim
¢ptas¢ gotowej mieszanki — ok. 2,0 kg/dm
wytrzymakg nasciskanie po 3 dniach — 6N/nipo 7 dniach - 12N/mMmpo 20 dniach 20N/mfn
Zuzycie — 1,7 kg/rprzy 1 mm grubsci warstwy.
Przed naleeniem szpachlowki podie naley zagruntowd preparatem na bazie dyspersji tworzywa sztucznego,
stanowicym warstve sczepa. Gestasé ok. 1 kg/dmi, zuzycie 0,1 | koncentratu/fm

2.7. Materialy do suchych tynkow
2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79406:1997

2.6.2. Elementy systemowe tj. profile stadowkrty, tasmy, gips szpachlowy, kleje gipsowe oraz potrzebne
narzdzia

2.6.3. Zaprawa gipsowa wg instrukcji prochtae

2.6.4. Laty drewnianeddzniki wg instrukcji producenta

2.8. Sucha zaprawa do wykonania wyablewratrz zbiornikow

Modyfikowana tworzywem sztucznym, hydrautiez wiazaca, nieprzepuszczgja wody, kompensuje skurcz.
Wytrzymatasé nasciskanie powyej 25 N/mnf oraz wytrzymalé¢ na rozciganie przy zginaniu poviagj SN/mnf.
Zuzycie 1,8 kg/m2/mm grubdei.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiawipny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw i oktadzin

a) Przed przysipieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny ¢byakaiczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia eyl osadzonesgoieznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki i oktadziny naley wykonywa w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkienmze w cagu doby
nie nasipi spadek pouij 0°C.

W nizszych temperaturach mua wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiedniétodkéw
zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budamo-montaowych w okresie
obnizonych temperatur”.

c) Zaleca s chront $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cigu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem digszym ni dwie godziny dziennie. W okresie wysokich tempeardtviezo wykonane
tynki powinny by w czasie wizania i twardnienia, tj. w giju 1 tygodnia, zwilane wod.

d) Do robot okladzinowych mima przysipi¢ po ukaiczeniu rob6t ogdlnobudowlanych i po zékeeniu
procesu osiadanigian budowli, zwtaszcza budowlanych. W przypadkodteelewacyjnych po 6 miegiach
od zakdiczenia budowy, w stanie surowym, a w przypadku rolvéwrgtrznych po 4 miegtach od
zakaczenia budowy w stanie surowym.

e) Okladzirg z ptytek ceramicznych nafg wykonywa w suchych warunkach, przy temperaturze powietrz i
podiaza od +10°C do +25°C.

f)  Wewnmntrz budynku roboty oktadzinowe rmoa wykonywa po:

- zakaczeniu robot tynkarskich,

- osadzeniu &ieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowanialatki, ale przed zat@niem opasek,
- catkowitym zakdczeniu robét instalacyjnych, ale przed zaloiem ceramicznych i metalowych adzen
sanitarnych oraz armaturgwietleniowe;j.

5.2. Przygotowanie podig

5.2.1.Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie oglevypetnia& zapravdq spoin przy zewgtrznych licach na
gebokasci 5-10 mm. W przypadku wygtienia petnych spoin natg wyskroba na je nag¢ gigbokas¢.
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Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usiénplamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji ttustych ma usua¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub pregzalenie
lampa benzynow.

Nadmiernie suchpowierzchn¢ podtaza naley zwilzy¢ wods.

5.2.2. Oktadziny ceramiczne

1) Oktadziny ceramiczne mpa zamontow@na nowe nieotynkowarggiany.

2) Podige naley tak przygotowé aby byto réwne, niepgte, pozbawione powilok malarskich, bez zattuszcze
i sladow bitumow.

3) Ewentualne uszkodzenia pozHonaley naprawé mocry zapravg cementow marki min. M4 lub specjalnymi
masami naprawczymi.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych zwyktych weetrznych i zewstrznych, cement.-wap. kat. lll

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk wewretrznych naley
wykona wedtug pasow i listew kierunkowych. Przed prapgniem do ukladania tynku nale wyznaczy jego
powierzchng.

5.3.2. Obrzutk wykonuje st z zaprawy rzadkiej, marki M1-M7. Grufoobrzutki wynosi 3-4 mm nécianach i 4 mm
na suficie.

5.3.3. Narzut stanowi drggwvarstwe tynku, wykonuje & go po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniy yeoda.
Grubai¢ tej warstwy powinna wyno&i8-15 mm. Po naniesieniu narzutu nglevyrowna go za pomog taty,
w naraach za pomacpac w ksztalcie downika.

5.3.4. Glad o grubgci 1-3 mm naléy nanost recznie i rozprowadzapaa, po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed
jej stwardnieniem. Po @teniu zaciera gija pac drewniam obtozons filcem. Podczas zacierania nafezwilzy¢ tynk,
skrapiajic go wod, za pomog pedzla. Warstwa gtadzi powinna &ynocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie zwargch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —
w tynkach narzonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetsanych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin z plytelao@cznych

a) Piytki powinny by klejone na czystym, rGwnym i mocnym pozlio Na §cianach murowanych nate wykona
mocny podkiad dwuwarstwowy — obrzutka z zaprawykinsl’7-M15 i narzut z zaprawy M4-M7.

b) Na stwardniatym podktadzie lub réwnych padioh betonowych nalg rozprowadzi za pomog pacy abkowanej
0 wysokdci zabkéw 6-8 mm (zalenie od wielkdci elementu ceramicznego) zaprawlejaca chemoodpors
a nasgpnie przylay¢ i docisr¢ mocowany element. Przygotowajzapraw Klejaca nalezry bezwzgtdnie przestrzega
instrukcji podanej przez producenta zaprawy.

¢) Ukladanie plytek zaczyna sie od dolnegediz Po osadzeniu pierwszych piytek z lewej i prastepny naley
rozpia¢ gune i ustawt wedtug niej rad ptytek.

d) Szeroké¢ spoiny powinna by okreslona w projekcie technicznym. Dla jej uzyskaniaepglstosowad np. krzyyki

z tworzyw sztucznych, ktére usuwa sie po stwardaoieaprawy.

e) Po zwizaniu zaprawy klecej (ok. trzech dniach) nafg oczyci¢ i zwilzy¢ szczeliny mgdzy ptytkami (spoiny),
a nastpnie wypeint zapraw do spoinowania chemoodpartzw. fugs. Po stwardnieniu masy w spoinach ngle
oczysci¢ powierzchng dobrze nagczors w wodzie gbka. Po wyschniciu i stwardnieniu masy spoinowej zetize
szmatlg cienlq warstwe zaprawy do spoin z powierzchni ptytek.

f) Szerokd¢, ksztatt i kolor spoin nadsy wykona zgodnie z projektem technicznym.

5.5. Zatarcie betonu na gtadko szpachléwkami wyggadymi wg karty technicznej producenta.

5.6. Sufit podwieszany

- wokét pomieszczenia montujemy odpowiedni profil W30 na wyznaczonym wcggej poziomie,

- do stropu montujemy zawiesia (drut+ wieszak)asbpnie wpinamy w nie géenwarstwe profili sufitowych,
- za pomog tacznikéw krzyowych montujemy "na zatrzask" dalwarstve profili sufitowych,

- do konstrukcji z profili montujemy piyty gipsovi@rtonowe za pomaowkretow,

- do zamontowaniu ptyt wykonujemy spoinowanie.

5.7. Wyoblenie nargy
Wyoblenie w zbiornikach nafg wykona& na stykusciana — dno kciana $ciana. Doktada instrukcja wykonania
wedtug karty technicznej producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI
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6.1. Okladziny ceramiczne
1. Przy odbiorze materiatdéw ceramicznych nglerzeprowadi na budowie:
- sprawdzenie zgodsioi klasy materiatdw ceramicznych z zamoéwieniem,
- proéby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i gknig¢,
- odporngci na uderzenia,
2. W przypadku niemoosci okreslenia jakdci ptytek przez prob dorana nalery ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpdmma dziatanie mrozu w przypadku wykladziny zewmnej).

Kontrola wykonania okfadzin ceramicznych polegaspsawdzeniu zgodsoi z dokumentagj techniczm, podiay,
materiatow, prawidtowéci wykonania oktadziny — préby donaej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

- przyczepnéci oktadziny,

- odchylenia i krawdzi od kierunku poziomego i pionowego,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny

- prawidtowdci wypetnienia i przebiegu spoin.
Szczegodtowe wymagania i metody bagezedstawia ponsza tabela.

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania
Przyczepnét brak gtuchego odgtosu prigkkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolr
opukiwaniu wybranych miejscach
Odchylenie krawdzi od kierunku <2 mm/m pomiar przéwitu miedzy tah o dlugaci 2 m
poziomego i pionowego przytozong do kravedzi oktadziny a oktadzin
Odchylenie powierzchni od <2mm pomiar przéwitu migdzy powierzchnj okladziny
ptaszczyzny tata o dtug. 2 m przyleom w dowolnym miejscu
Prawidtowa¢ wypenienia i <2mm wizualnie i przez pomiar odchylgprzebiegu spo
przebiegu spion w stosunku do nagnietego sznura
6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladoty, naleéy kontrolowa jej mark i konsysteng w sposéb
podany w obowgzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Tynki zwykte wewstrzne

Kontrola wykonywania tynkéw zwyklych powinna dprzeprowadzona w zakresie:

przyczepnéci tynku do podtaa,

mrozoodpornéci,

grubasci,

wygladu powierzchni,

wad i uszkodzé& powierzchni (nieréwnici wypryski i sgcznienia, pkniecia wykwity, zacieki itp.),
wykonczenia na styku i przy szczelinach dylatacyjnych,

wykonczenia nargy i obrzezy,

prawidtowasci wykonania powierzchni i kragazi.

I E X X X X R R 2

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow rob6t jest m llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przezayniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podiva

Odbiér podtaga naley przeprowadZ bezpdrednio przed przyspieniem do robét tynkowych i oktadzinowych.
Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezell odbior podiga odbywa s po
diuzszym czasie od jego wykonania, ngi@odiaze oczyci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkéw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kredeie przegicia powierzchni oraz dty dwuscienne powinny b§ zgodne
z dokumentagj technicza.
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8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkiu Khod ptaszczyzny i odchylenie kradzi od linii prostej — nie
wicksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugéi faty kontr. 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
— pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogélem nie gdej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie ggej niz 6 mm na calej powierzchni guzy
przegrodami pionowymis€iany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworéw soli przenikajych
z podi@za, pikni itp.,
- trwale slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odpaezérniccherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podiaa.

8.3. Odbiér podtay pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

8.4. Odbiér suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni okfadziny z ptyt gipsmwartonowych od ptaszczyzny i odchylenie kedwi od linii
prostej nie powinny bywieksze nk 1 mm/1 m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Tynki wewntrzne i zewatrzne.
Placi sk za ustaloa ilos¢ m” powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatéw i spta,
- ustawienie i rozbiérkrusztowa,
— umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentdw,
— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2. Okladzinycian
Placi sk za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utaonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podie,
- dostarczenie materiatow i spta,
- moczenie plytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbiérkrusztowa,
- wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczysrtem powierzchni,
— zamurowanie przebj
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentéw,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozosteitonateriatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 pZawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrziogeiowych.
PN-70/B-10100 oy tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badaniaypadbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobawdetonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budmsla

PN-EN 13139:2003 Kruszywa dpraavy.

PN-ISO 13006:2001 tidty ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja tasciwosci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytblyty ceramiczne. Oznaczanie odpaitiona uderzenie metagpomiaru

wspotczynnika odbicia
PN-EN 1SO 10545-13:1999/Ap1:2003 Plytki i ptytgramiczne - Oznaczanie odpogoiocchemicznej

SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K-4.2 ROBOTY MALARSKIE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikagphtécznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
malarskich wchodgcych w sktad zadania ,,Oczyszczald@ekéw w m. Trzcianka, gm. Bfiazczyk”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t oblych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie
nastpujacych rob6t malarskich:

- malowanie tynkéw zewatrznych,

- malowanie tynkow wewgirznych,

- malowanie konstrukcji betonowych (ochrona powéérs).

1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kdich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Materiaty stosowane do wykonywania powfoKarskich powinny posiada

X, atest Pastwowego Zaktadu Higieny,

&, aprobag techniczr ITB oraz Certyfikat Zgodnii ITB,

%, oznakowanie znakiem CE co oznacza& dokonano oceny ich zgodwd ze zharmonizowan normy
europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, a europejskaprobad techniczm lub krajowg
specyfikacja technican paistwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Européggjo Obszaru
Gospodarczego, uznaprzez Komist Europejsk za zgoda z wymaganiami podstawowymi, albo

&, deklaracg zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydanaegrproducenta, jeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow ntgch niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpidstea
okreslonym przez Komisj Europejsk, albo

&. oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacz @ to wyroby nie podlegage obowizkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgédne Polslky Normy lub aprobat techniczm, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

&, termin przydatnéci do wycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1 Farba emulsyjna wytwarzana fabrycznieetvee obiektu)

Farba emulsyjna produkowana np. na spoiwie winylow§ha dyspersji polioctanu winylu), zgodnie z zasad
podanymi w normach §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Ze wadglna zawart& wody farby emulsyjne
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nalezy chront przed zamarzaciem, przemarzete nie nadaj sie do wytku. Nalezy przechowywa je w temp.
Od +5 do +25°C.

2.2.3. Farba akrylowa do malowania tynkéw zetramych (wiata)

Farba odporna na alkalia, o niskiej niBivosci, odporna ndcieranie i warunki atmosferyczne. Fanmlery stosowé
na n@ne podtae, réwne, suche i czyste. Mta nanosi ja na tynki tradycyjne mage powyej 14 dni.

Prace malarskie nafg wykonywa w suchych warunkach, przy temperaturze powietrpadiaza od +5 do +25°C
i przy wilgotnasci wzglednej powietrza potgej 80%.

Gestasé — 1,45 kg/dm

Zuzycie — ok. 0,3 l/przy dwukrotnym naktadaniu.

Farky mazna przechowyw&a12 miesicy od daty produkcji, przy skladowaniu w chtodnyelrunkach i oryginalnych,
nieuszkodzonych opakowaniach.

2.2.4. Farby do ochrony powierzchni betonowych:

& farba do betonu — akrylowa, o dziataniu hagoyim procesy karbonatyzacyjne, ozdj wodoszczelrii
i dobrej paroprzepuszczaku; wymagania:
gestasé — 1,31 kg/dm
zuzycie — ok. 340g/m(ok. 0,271/nf), na 2 powtoki na powierzchni wyszpachlowane;j,
temperatura powietrza i obiektu w czasie obréb&d-5 do 30°C;
wartai¢ kapilarnego wchtaniania wody — ¢ 0,4 kg/nfh®®,
farbe nalery przechowywé w suchym pomieszczeniu w temp. paeiy10°C w oryginalnym pojemniku;
nalezy naktadé dwie powtoki farby na uprzednio zaszpachlowaowierzchng zaprave wygtadzajca;

¢ dwukomponentowa, bezrozpuszczalnikowa, tiksotropgyweica — odporna nacieki, oleje, rop ora liczne
kwasy i zasady; gtos¢ 1,4 kglcni, zuzycie — 1,2 kg/rh na dwie nakltadane warstwy; nafestosowa ja
ponizej granicysciekéw w przypadku zbiornikow odkrytych, oraz ndeg@owierzchni wewstrznej zbiornika
przy obiektach przekrytych;

€ emulsja bitumiczna — 60% emulsja bitumiczna, odaora kwasy i tugi
gestasé — ok. 1 kg/dri
sucha pozostaié — ok. 30%,
zakres temperatur podczas stosowania — od + 4°C;
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnejiH,O = ok. 800;
iloé¢ naktadanych warstw — gruntowanie preparatem réageanym z wod 1:10 + 2 warstwy wiiwe;
zuzycie — 400-500 g/Adla dla dwdch warstw +gruntowanie;
preparat naley transportow& i przechowywa w zamkngtych fabrycznie pojemnikach, w suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu;

& wysokoelastyczna dwuskfadnikowa masa uszczebaajstosowane jako klej do piyt izolacyjnych, prasn
rysy, przyczepna, odporna na starzenig wiodke i wszystkie normalnie wyspujace w gruncie substancje
agresywne, ado stopnia ,mocno agresywne” wg normy DIN 403@stgi¢ gotowej mieszanki — ok. 0,7
kg/dn?; zuzycie do klejenia piyt styropianowych 4,0 Hmdodatkowym materialem przy tej warstwie
ochronnej jest styropian EPS 100 gr. 2 cm.

2.3.Srodki gruntujce
2.3.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaesg gruntowania, o ileswiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej ngapoinaczej,
- w przypadku malowania wewtiznego, na chtonnych podiach naley stosowé do gruntowania
farbe emulsyjra rozcieiczom wods w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, kiejja
przewiduje si wykonanie powtoki malarskiej.

2.4. Materialy dodatkowe — folia PCV do zabezpigga®kien, drzwi i innych powierzchni niemalowanych

3. SPRZET
3.1. Pierwsza warstwfarby elewacyjnej najy naktada pedzlem, kolejne na stosunkowo réwnych powierzchniach
mozna nakfadé watkiem. Nie wolno gywac rdzewiejcych naczy i narzdzi.

3.2. Roboty m#na wykon#& przy wyciu pedzli, watkéw lub aparatow natryskowych, zgodnie alezeniami
producenta.

4. TRANSPORT
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Farby nalgy transportowé zgodnie z PN-85/0-79252, przepisami obgaujacymi w transporcie kolejowym lub
drogowym oraz zaleceniami producenta. Farby emm#sypowinny by transportowane i przechowywane
w temperaturze +5°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przyspieniem do robo6t malarskich naleusura¢ z pomieszczieresztki materiatéw, spetitp. Elementy ju
wykonane, jak podiogi, armatura itp. powinny¢taabezpieczone przed zachlapaniem.
Przy malowaniu powierzchni wewmznych temperatura nie powinnadowizsza nk +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia naty ogrzews.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dpgrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ekeniu malowania
mozna dopyci¢ do stopniowego ob#inia temperatury, jednak przez 3 dni niezenepac ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietzan@lowanych powierzchni cieptym powietrzem od pragow
wentylacyjnych i urzdzea ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:
- calkowitym ukaiczeniu rob6t instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzea sanitarnych),
- calkowitym ukaiczeniu rob6t elektrycznych,
- calkowitym utazeniu posadzek,
— usunkciu usterek na stropach i tynkach.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawibgych, szczegoélnie wyrobami rozpuszczalnikowymi.
Podtaza pod malowanie powinny by
- gtadkie i réwne, tzn. bez nadrostéw betonowyd@tiekéw zaprawy lub mleczka cementowego, kawerpusecza
si¢ pojedyncze wgbienia osrednicy do 5 mm i gbokasci do 4 mm — dla podiy betonowych,
- mocne, tzn. powierzchniowo nie pge, nie wykruszage st, bez spkan i rozwarstwie,
- czyste, bez plam zaoliwieplesni i zanieczyszcze
- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, oldjmeywic syntetycznych,
- suche.
Przed przysipieniem do malowania nafg zabezpieczyfolia powierzchnie niemalowane, np. okna i drzwi.

5.1. Przygotowanie podig

5.1.1. Tynki

Emulsyjrs akrylowy powtoke malarslg na tynki wewrtrzne mana nanosi na dojrzate podiee, tzn. po 7 dniach,
farbe akrylowa na tynki zewntrzne po 14 dniach od wykonania tynkow.

Przed malowaniem nalfg obejrze sciany, zwlaszcza przysoieznicach okiennych i drzwiowych, w celu sprawdzenia
czy nie wysgpuja na nich jakié spgkania. Ewentualne szczeliny wypeinglastycza mas akrylowa. Nie naley
stosowa do tego celu mas silikonowych. Drobne odpryskikrpecia tynkdw naley wypetnic gtadzi tynkowa.

Podlae tynkarskie mena zagruntowafarba emulsyjm do gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadzi tynk irdejszy
jego chtonné¢. Mozna rownie pomalowd $ciany rozciéczory farba emulsyjra jako warstwy gruntowa i po
wyschniciu nanié¢ warstwe whasciwa.

5.1.3. Przygotowanie powierzchni betonowych podomvahie
Zgodnie z kartami technicznymi produktéw

5.2. Gruntowanie
5.2.1.Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowarti@sewa farbe emulsyjra tego samego rodzaju z jakiej ma
by¢ wykonana powtoka lecz rozeiezorn woda w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanitodkéw mypcych i dezynfekujcych.
Powtoki powinny dawé& aksamitno-matowy wygtl powierzchni. Barwa powtok powinna dyednolita, bez smug
i plam. Powierzchnia powtok bez uszkofizemug, plam fladow pdzla.

5.3.2. Malowanie tynkéw zewirznych naley wykona& w dwéch warstwach. Pordzy naktadaniem kolejnych
warstw naley zachowa conajmniej 4-6 godzinne przerwy technologiczneb&anazna nanosi za pomoe pedzla,
watka lub poprzez natryskiwanie. Nayezwrdcic uwag; na rownomierne nakladanie farby.

Nie naley naktada farby na powierzchnie silnie nastonecznione. Dékaaitego wyschnicia trzeba chroii
powierzchnie przed opadami deszczu.

5.3.3. Wykonywanie ochronnych powtok malarskicholpet
Scisle wedtug kart technicznych producenta wyrobu.
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6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyaio malowania powinna obejmogva

- sprawdzenie wygtu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschetia podiaa,

- sprawdzenie czys{oi,
Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie naje wykon& przez ogidziny zewrtrzne. Sprawdzenie
wsiakliwosci naley wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej podlawanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwibnej powierzchni powinna nagi¢ nie wczéniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nglerzeprowadz po zakéczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza przy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrici powietrza mniejszej
od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowa
- sprawdzenie wyghu zewrtrznego,
- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pkivina zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twarddici oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi normamigswowymi.
Jeli badania dadzwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzna& za wykonane prawidtowo. Gdyby jakiekolwiek
z bada dato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykonapowtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows robét jest m powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem dalowania podioa,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem tasan lub drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska
pracy. llg¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezylera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pejni

8.1. Odbiér podiva

8.1.1. Zastosowane do przygotowania pedtonateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach
paastwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowidctWodtae, posiadaice drobne
uszkodzenia powinno Bynaprawione przez wypetnienie ubytkow zapras@mentowo-wapierndo robét tynkowych
lub odpowiedni szpachléwl. Poditaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezeld odbior
podiaza odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, ngi@odiaze przed gruntowaniem ocmjc.

8.2. Odbiér rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu réwnomiernego ragania
farby, jednolitego natenia barwy i zgodnwi ze wzorcem producenta, braku gaiu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy kbralam, smug, zaciekbwgpherzy odstajcych ptatow powtoki,
widocznych okiemsladéw pdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowar do powtok o dobrej jakii
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odportd powloki na wycieranie polegge na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporstd powtoki na zarysowanie.

8.2.4.Sprawdzenie przyczepém powtoki do podiaa polegajce na prébie poderwania ostrym r@ziem powtoki od
podiaza.

8.2.5. Sprawdzenie odporud powtoki na zmywanie wad polegajice na zwitaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie makmigkka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Placi st za ustalon ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wemzrzygotowaniem do
malowania podiza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniemsztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dto robdt okréla sk na podstawie projektu z uwazgdhieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/B-10102 Farby do elejpaadynkéw. Wymagania i badania
PN-C-81609:1998 Emalie poliwinyt®
PN-C-81914:1998 Farby dyspersyiaanalowania wetrz budynkow

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K-4.3 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaagihtécznej (SST) s wymagania dotyee wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z wykonaniem zabezpieizzntykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaciybok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesiostasa jako dokument przetargowy i kontraktowy przigcaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéei umaliwiajace i majice na celu wykonanie
zabezpieczie antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci whok malarskich, zwizanych z budow
i przebudow projektowanych obiektéw.

1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naom i wytycznych .

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkavykonania robo6t, bezpieczstwo wszelkich czynriei na terenie budowy,
metody uyte przy budowie oraz za ich zgodba@ dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.
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Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST-O-1

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&zanby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaca warunki okrédone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaaksttjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 20§ &niejszymi
zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemieypegodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpiejszymi
Zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboariek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj przez ww. ustawy
lub rozporadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniastalowych dopuszczalne jest stosowanie qoathie
systemowych zestawéw malarskich zgodnych z dokumegnprojektov i posiadajcych aprobattechniczna do tego
typu zastosowa

2.2. Wymagania szczeg6towe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpgcantykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaciok
malarskich s:

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpada zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdéw malarskich oraz bgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN B§D4-2:2002,
PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN I1SO 11126-1:2@%o0

Przy malowaniu konstrukgcji stalowych farbami epal@yo-aminowymi powierzchnie nadg zagruntowé:
- farba epoksydowo-poliamidoav
- zalecana grubso suchej powtoki — 50-1Q0m
-wydajné érednia — 0,12 I/fna sucho,

2.2.2. Farby do malowania konstrukcji stalowych
& Grubopowtokowa farba epoksydowo-aminowa
- zalecana gruldé powtoki na sucho — 100-150m,
- wydajnd¢ ér. - 0,13 I/nf,

4 Dwuskladnikowa poliestrowo-uretanowa
- zalecana grubio powtoki na sucho — 75-128m,
- ér. wydajndi¢ — 0,18 l/nfna sucho.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnegostkukcji stalowych powinien odpowiatdlavymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-8148@ wg kart technologicznych przyych
zestawdw malarskich.

3. SPRZET

Roboty zwizane z wykonaniem zabezpietzntykorozyjnych konstrukcji stalowych mpgy¢ wykonane ¢cznie
lub mechanicznie przyzyciu sprztu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach techneologich stosowanych zestawdéw malarskich.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetgiawymagania techniczne
w zakresie BHP.
Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
— malowanie pdzlem,
— nanoszenie watkiem,
— natryskiwanie.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawmowinny by sprawne technicznie i spetbiavymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepis6w o rucbgawym.
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Materiaty malarskie naly przewozt w oryginalnych opakowaniach producenta, w takissfip aby zabezpieczy
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przednmigmn.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Wykonanie robét powinno ldyzgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami tezimgimi.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmagnam rob6t uwzgbniajacy wszystkie
warunki, w jakich kda wykonywane roboty zwrzane z wykonaniem zabezpiefizantykorozyjnych konstrukciji
stalowych w postaci powtok malarskich.

Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien postastasowne do zadania referencje z wykonywania poytdb
zabezpieczieantykorozyjnych konstrukcji stalowych .

Ostateczan decyzi o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonaweodwykonawcy, do wykonania
zabezpiecze antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektéwzymieryjnych, podejmuje bynier. Wykonawca nie
moze przenié¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do gonBodwykonawcy i zaakceptowany przez
Inzyniera bez zgody kyniera.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu shidgio oraz zgodnie z nognPN-EN ISO
12944-7:2001.
Temperatura otoczenia i wilgotitopowietrza wg kart technicznych produktéw.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny bwpczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiaminBN-89/S-10050, PN-EN
ISO 4618-3:2001, PN-EN I1SO 12944-4:2001, PN-EN [88D4-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-
1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PH-BY052.

Powierzchnie powinny kiyprzygotowane zgodnie z zaleceniami producentawesmalarskiego podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatow.

Bezparednio przed pokryciem powierzchni materiatami dongowania nalgy powierzchng przedmuch&sprzonym
powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powdaippwiadé zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych ddie

— stanu podiza,

— temperatury,

— wilgotnasci.

5.2.2. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny &ygruntowane za pomacsrodkéw gruntujcych, kedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kaegchniczi Producenta i aprobatechnicza .

5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna dywykonywana za pomacmateriatdbw kdacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartechniczia Producenta i aprobatechniczn .

Prace zwjzane z wykonaniem zabezpieazantykorozyjnych powierzchni stalowych w postaciMmk malarskich
winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagdokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kiEthnicznych
Producenta i aprobat technicznych .

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw mpl@rzestrzega zalecanych przez Producenta zakresOw temperatur
otoczenia i podtza oraz wilgotnéci podiaza i powietrza.

Podiae oraz kada nanoszona warstwa powinna laglebrana przez igniera.

Przystpienie do kolejnych etapéw robot e nasipic po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera do
Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKO S$ClI

Kontrola robét obejmuije:

— stwierdzenie wigiwej jakdsci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodia sposobu magazynowania z zaleceniami Produceaittariaiu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowgsci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia powierzchni),

— kontrok prawidtowasci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykianpokrycia z oceq
jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecherzy, ztuszczeitp.),
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— 0znaczenie rzeczywistej grlsopowtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z warteia
podan w dokumentacji projektowe] i zgodna z zaleceni@miducenta; grul$o te okreila si
jakosredni arytmetycza z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przezyhiera; grubéc¢
okr&la sk metodami nieniszezymi; sprawdzenie grulioi powtoki malarskiej wg normy PN-
EN I1SO 12944-7:2001.

— 0znaczenie przyczep§w powtoki malarskiej.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzanagisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia amo#ggnego konstrukcii
stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie zwdokntacy projektows i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

W przypadku wykonywania nowych konstrukcjilstaych Inzynier, w porozumieniu z Wykonawgc powotuje
Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadawad wykonaniem konstrukcji stalowej jako cadio
i jednoczénie nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia antykgregy konstrukciji.
Poszczegodlne etapy wykonania zabezpieczenia amz¥oego § odbierane przez Komisjpoprzez sporgizenie
odpowiedniego protokotu.
Do odbioru kacowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegedbtada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa jakéci materiatldw, jak rownie dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnegaz protokoty
odbioru czsciowego.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowep@staci powtok malarskich uznajeg sta wykonane zgodnie
z dokumentag projektowa, niniejsz SST i wymaganiami lryniera, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentagjjgktowej, przywotanych normach lub w punktach 2i 6
niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw platngci stanowi cena za 1 Trzabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowejpostaci powtok
malarskich, zgodnie z dokumentagrojektowa, obmiarem rob6t, atestem Producenta zestawu rkadgosi ocen
jakosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i bada&Cena jednostkowa obejmuije:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykamaobot,
— opracowanie ,Projektu organizacji rob6t” wrazarinonogramem,
— monta i demonta ewentualnych rusztowia
— monta i demonta ewentualnych namiotow,
— przygotowanie i oczyszczenie pozdo
— przygotowanie materiatdw do zabezpieczenia ambzaignego,
— wykonanie warstwy gruntagej,
— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiapezpieczenia antykorozyjnego,
— przeprowadzenie nieghhych bada i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przezyiiera,
— gromadzenie wynikdw przeprowadzonych pomiaréadah,
- oczyszczenie i upogdkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawieranigiwzapas na odpady i ubytki
materialowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowgrodtazy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzch@zes¢ 1: Zasady ogélne.

2. PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowagrodiazy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbdiw.
Metody przygotowania powierzchni.¢€& 2: Obrobka strumieniowéeierna.

3. PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowapaatazy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow.
Wymagania techniczne dotyce metalowyckcierniw stosowanych w obrébce
strumieniowdiciernej. Czs¢ 1: Ogoélne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowgudtazy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw.
Wymagania techniczne dotyce niemetalowycKcierniw stosowanych w obrébce
strumieniowdiciernej. Czs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

5.PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakigbghrona przed koragkonstrukcji stalowych za pomgc
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ochronnych systeméw malarskichg&ezl: Ogélne wprowadzenie.

6. PN-EN 1SO 12944-5:2001 Farby i lakiebghrona przed koragkonstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskichg&ézs: Ochronne systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Baknie, przechowywanie i transport.

8. PN-89/S-1005 Obiektgstowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

9. PN-EN IS0 12944-7:2001 Farby i lakieDghrona przed korozjkonstrukcji stalowych za pomg@ochronnych

systemow malarskich. &2 7: Wykonywanie i nadz6r prac malarskich.
10. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakieFgrminy i definicje dotyczce wyrobow lakierowych. G#é 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadani
11. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakieDghrona przed koragkonstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskichgéz4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.
12. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowaudtazy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbdiw.
Wzrokowa ocena czys$th powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania nie zabezpieczonych pgylistalowych oraz podiy stalowych
po catkowitym usurciu wczéniej natazonych powlok.
13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanidtpiy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédwv
Wzrokowa ocena czysin powierzchni. Stopnie przygotowania wéaiej pokrytych
powlokami podtay stalowych. po miejscowym uswaiu tych powtok.

14. PN-70/H-97051 Ochrona przed karoRyzygotowanie powierzchni stali, staliwaliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

15. PN-70/H-97052 Ochrona przed kayo@jcena przygotowania powierzchni stali, stalinediwa do
malowania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlaaksftjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 201§ &niejszymi
Zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemi@yegodndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpiejszymi
zmianami),
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej s wymagania dotyee wykonania i odbioru posadzek
w obiektach na terenie Oczyszczaciekédw w m. Trzcianka.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robo6t obfych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

- Posadzka z ptytek gresowych idma na gotowym kleju do uktadania ptytek

- Posadzka nieiskgza

- Posadzka zywicy Litorin.

- Posadzka epoksydowa.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS& agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kdich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Piytki gresowe
Wiasciwosci ptytek GRES:
- barwa: wg wzorca producenta
- wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszazre5,0 MPa
scieralna¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodporn& liczba cykli nie mniej ni 20
- kwasoodporrng nie mniej nk 98%
- lugoodporné nie mniej nk 90%
- twarda¢ wg skali Mahsa 8
scieralnagc¢ - V klasascieralngci
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtuga¢ i szerokdé: +1,5 mm
- grubgé: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm

2.2.1. Materialy pomocnicze

& Zaprawy klejce
Do klejenia ptytek ceramicznych wewtrz budynku technologicznego nzyezastosowa klej chemoodporny, np.
dwusktadnikowy epoksydowy klej do mocowania ptybekamicznych, natanych na agresjchemiczin. Wymagania:
- wodoszczelng,
- odpornd¢ na dziatanie chemikaliéw,
- bardzo wysoka wytrzymadé.
Oktadzire schodow zewgtrznych wykoné na zaprawie mrozoodpornej, wodoodpornej i elastgrz Gestasé
nasypowa ok. 1,23 kg/din
Materiat naley sktadowa i przechowywa w suchych warunkach i oryginalnych, nie uszkodobngpakowaniach.

¢ Zaprawy do spoinowania
Spoinowanie ptytek gresowych wykonanych wetkn naley wykona& spoirp chemoodporp posadzkow, np.
dwusktadnikow, epoksydow zaprava do wypetniania spoin.
Spoiny schodéw zewetrznych wykonéd wodoodpora zapraws do spoin. Elastyczna, odporna na zarysowania
i zabrudzenia. Spetnia wymagania normy PN-EN 1388®4. Gsstai¢ hasypowa ok. 1,25 kg/dm
Zaprave nalezy sktadow& w suchych warunkach, w temperaturze poeyy-10°C i w oryginalnych, nie uszkodzonych
opakowaniach.

Piytki przewozé w opakowaniach krytymirodkami transportu. Opakowania uktéda&isle obok siebie. Narodkach
transportu umigei¢ nalepki ostrzegawcze dotyere wyrobdw tatwo ttulcych.

Plytki nalery skiadow#& w pomieszczeniach zamkhych w oryginalnych opakowaniach. Wysdkoskladowania do
1,8 m.

2.3. Posadzka nieiskiea
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Posadzka cienkowarstwowaywiczna epoksydowa, cienkowarstwowa, antyelekrgsm@ta z wypetniaczami
ceramicznymi; powierzchnia antyfizgowa, faktura skérki pomatiazy.

2.3.1. Wymagania

grubas¢ warstwy — 0,6 mm,

gestaé¢ objetosciowa: 1350 kg/ms,

masa - m=0.8 kg/mz,

przyczepnéé do podiaa:>1.2 MPa,

wytrzymatas¢ nasciskanie>76.9 MPa,

wytrzymatasi¢ nascieranie:<1.3 mm wg metody Boehmego, t=15-22°C,
twardas¢: >80+0.5 (wg Shora D),

zwzycie 0,5 kg/m.

0000000

2.4. Posadzkaywiczna Litorin
Dwuwarstwowy system do powierzchni betonowych:
- Litorin | — utwardzacz
- Litorin Il — utrwalacz.
Powtoki tego typu wykonywaneaswvg technologii firmy AB LINDEC. Posadzka Litorintwardza, pozbawia pytu,
zabezpiecza przed naldiwoscia cieczy, smaréw i olejéw wszystkie powierzchniebaaie cementu.
Powloka z LITORINU ma wiciwosci zmniejszajce pdlizg oraz czyni porowate powierzchnie tatwe w utraniu
ich w czystdci.
Parametry techniczne Litorinu:
- grubg¢ warstwy - od 0,5 dol mm,
- gestasé - 1002 +/- 1% kg/rh
- przyczepnét do podiaa — P=3,0+/- 0,3 Mpa,
- wspétczynnik tarcia kinetycznego — (f)=0,403+810
- $cieralnd¢ w aparacie Stuttgart — S=0,056 +/-0,09 mm
- hydrofobowd¢ H powyzej 24 h,
- odpornd¢ chemiczna na iskrzenie — antyelektrostatyézndru 1~ 10 W.
Litorin posiada atesty i aprobaty techniczne: IBT.NR : AT-15-2657 / 97 (antyelektrostatyzm) -A. O. N : EMC
3030121/24-2002, I. B. D. i M. NR : AT/97-03-024%est PZH nr B-1124/9396.
Zuzycie obu warstw Litorinéw zai@e jest od naskliwosci podiaza i wynosi od 0,33 do 1 Ifmprzy wylewce
tradycyjnej, od 0,13 do 0,25 Ifrprzy betonie zatartym na gtadko i wygtadzonym naeitznie.

2.5. Posadzka epoksydowa
Do wykonania posadzki najezastosow&

€ barwna nie zawieraga rozpuszczalnika dwukomponentosyavica reaktywna na bazigywicy epoksydowej;
odporna na wag chemikalia, olej nagowy, benzya oraz liczne tugi i kwasy; wymagania: wysoka
wytrzymaldi¢ na rozciganie przy zginaniu ciskanie, wysoka wytrzymaé na odrywanie od betonu
i jastrychu cementowego, odpornaseiranie i wysokie temperaturyesos¢ ok. 1,5 kg/dnt

& piasek kwarcowy;

¢ 2-komponentowaywica na bazie epoksydu — warstwa gruattaj @stcs¢ ok. 0,92 kg/driy

3. SPRZET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewa:one dowolnymirodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Posadzka z gresu

Podiae pod wykonywane posadzki musicbipy¢ nosne, suche, wolne od substancji zmniejgatajprzyczepns.
Istniejace zabrudzenie, powtokirodki antyadhezyjne natg doktadnie ususg.

Ukladanie plytek naley rozpocaé¢ od ut@enia poziomych reperéw (pojedynczych plytek przpdde tymczasowo),
ktére postza do wyznaczenia i kontroli ptaszczyzny posadzkiwlRozchnia posadzki powinna &ypozioma lub
tworzy¢ spadek podiogi okéony w projekcie budowlanym. Plaszczyzpodiogi naley wyznaczy za pomog taty
drewnianej diugéci 2m i poziomicy.

Po ustaleniu poteenia ptaszczyzny posadzki uktada sikilka lub kilkandcie ptytek pasy kierunkowe prostopadte do
pierwszego rgdu.
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Piytki utozone na warstwie kleju wyréwnujeesprzez lekkie postukiwanie mitotkiem przezetgiotazona na kilku
ptytkach. Posadzka z ptytek musichya catej powierzchriicisle pohczona z podktadem.

Po czasie ok&tonym przez producenta kleju mnma przysipi¢ do wypetnienia spoin. Zabrudzenia posadzki powstat
w trakcie wykonywania prac nadg niezwtocznie usuit wilgotna gabka.

5.2. Posadzka nieiskiea

Wykonanie posadzki antystatycznej wymagazeioa kilku warstw:

- zagruntowanie podi@ mag gruntupca,

- wykonanie podktadu przewogtzego pad elektryczny metagnatryskow,
- wykonanie wiaciwej posadzki antystatyczne;j.

Szczegodtowe wykonanie posadzkisle z zaleceniami producenta.

5.3. Posadzka Litorin

Powierzchnia na ktérej wykonanadzie posadzka musi bysucha, czysta i dokladnie odpylonay& odkurzacza
przemystowego). Przy nowych powierzchniach betordwgtosowé LITORIN po min. 14 dniach od ich wylania
i zatarcia. Ewentualny zaczyn cementowy malleezwzgédnie usun¢ przed kladzeniem LITORINU.

Posadzk naktada s w dwoch warstwach: Litori | i Litorin II.

Najpierw naley potazy¢ LITORIN - I, a po jego catkowitym wyschggiu LITORIN - 1l. Rozl& ciecz réwnomiernie
i obficie, np. konewk z sitem. Odczekaok. 20 min. Nadmiar w postaci kajurozprowadzli migkka szczotlg,
sciggaczly lub mopem, na miejscazsuche.

Temperatura powierzchni przy stosowaniu LITORINUI| min. + 6°C.

Swiezo potazona powloke LITORINU Il nalezy chront przed wod (deszczem):ado jej wyschnicia , tzn. 1 - 3 dni
w zaleznosci od wilgotndci i temperatury otoczenia.

5.4. Posadzka epoksydowa
5.4.1. Powtoka gruntuga
5.4.2. Samopoziomaa powtoka grubgi 2 mm
5.4.3 Posypka z piasku kwarcowego.
Poszczegodlne warstwy posadzki maleykona zgodnie z kartami technicznymi produktow.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Wymagana jaké materiatdbw powinna Ky potwierdzona przez producenta prze#zwiadczenie o jak&i lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwrdrym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza eistosowania do robét materiatdw, ktérych éelavosci nie odpowiada wymaganiom
technicznym. Nie nalsy stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayy).

6.3. Naley przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania rob6t gbigch, wilgotngciowych).
Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarova rob6t jest rh wykonanej posadzki. Ik& robét okréla sk na podstawie projektu
z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajodbiorowi wg. zasad podanych posii

8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmawagodndci z dokumentaqj projektows oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatébw z wystawionymi #aes wytwércy. W przypadku zastrzh co do
zgodndci materialu z zéwiadczeniem o jakiei wystawionym przez producenta — powinien¢bgn zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza eistosowania do robét materiatléw, ktérych é@iavosci nie odpowiadaj wymaganiom

technicznym.
Nie naley stosowd rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayj).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinnydkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowa
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— sprawdzenie wyghbu zewrtrznego; badanie natg wykona przez oceewzrokows,

— sprawdzenie prawidtovgi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieryalvykona przez
ocerg wzrokows,

— sprawdzenie prawidtowégoi wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badarostoliniowdci
nalezy wykona za pomog nacihgnietego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1mm, a
szerokdci spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sj za ustaloailos¢ m? powierzchni utaonej posadzki. wg ceny jednostkowej, ktéra obejnmujgygotowanie
podiaza, dostarczenie materiatéw i sghtz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 15.06.20021r.,75, poz. 690), z gm. zm.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikagthtécznej s wymagania dotyece wykonania i odbioru stolarki
okiennej i drzwiowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obfych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuje watkie czynnéci umaziwiajace i majce na celu wykonanie
wymiany stolarki okiennej i drzwiowej oraz zamontmviu nowej w miejscach nowo projektowanych otworow.

W skiad tych robét wchodz

Okna z PCV

Drzwi aluminiowe

Drzwi stalowe

Drzwi ptycinowe

Bramy stalowe

Parapety wewgtrzne.

1.4. Okrdlenia podstawowe
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Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SS3 zgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi. Okrdlenia podstawowe w ST. Wymagania ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Whbudowa nalezy stolark; kompletnie wykéczory wraz z okuciami, ociepleniem i powtokami malarskim

2.1. Okucia budowlane
Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien &ywyposaony w okucia zamykage, hczace, zabezpieczaje
i uchwytowo — ostonowe.

« Okucia powinny odpowiadavymaganiom norm pestwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okrédonym wséwiadectwie ITB dopuszczajym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposaone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm

« Okucia stalowe powinny léyfabrycznie zabezpieczone trwatymi powtokami antgiyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalg przed ich zamocowaniem, pokrsninia otowiam lub farky ftalowa, chromianow
przeciwrdzewa.

2.2. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby naley przechowywé w magazynach zamkgtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniach magazynowych powinny bgwardzone, poziome i réwne. Wyroby naleuktada

w jednej lub kilku warstwach w odledici nie mniejszej i 1 m od czynnych ustlzen grzejnych i zabezpieczyrzed
uszkodzeniem.

2.3. Stolarka okienna z PCV

Stosowa wg instrukcji producenta. Wymagania dla okien:
- certyfikat zgodnéci ITB i ISO,

- odpowiednie aprobaty i atesty PZH,

- profil minimum trzykomorowy,

- wspotczynnik przenikalriei cieplnej x1,1.

2.4. Drzwi stalowe i aluminiowe, bramy — musspetni& kryteria najnowszego poziomu techniki i bezpidgstea,
posiadé deklaract zgodndci. Wymiary i wymagania wg projektu technicznego.

2.5. Drzwi ptycinowe — wymiary i wymagania wqg prkie technicznego.

2.6. Parapety wewgtrzne
Parapety wewgtrzne z lastriko. Wymiary dopasowdo otworow okiennych.

3. SPRZET
Roboty ména wykona przy wyciu dowolnego spkgu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinrewiera wszystkie elementy przewidziane nardub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane wgrobu przechowywa i transportowa w odrbnych
opakowaniach.
Elementy do transportu nakezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwezimiare mozliwosci przy wyciu palet lub jednostek
kontenerowych.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzenpaegisuniciem lub utrad statecznéci.
Skladowanie wg pkt. 2.2.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowaniesgiezy
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Przed osadzeniem stolarki natesprawdzé doktadndé¢ wykonania écieza, do ktdérego ma przylegaoscieznica.
W przypadku wysipowania wad w wykonaniusoieza lub zabrudzenie jego powierzchnicieze naley naprawé
i 0CzysCic.

Stolarle okienry PCV naley zamocowa zgodnie z wymaganiami instrukcji producenta.

Skrzydta drzwiowe, gieznice powinny mié usunete wszystkie drobne wady powierzchniowe.

5.2. Osadzenie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzenie stolarki okiennej

- W sprawdzone i przygotowanéaieze wstawt stolark; na podktadkach lub listwach. Elementy koivé osadzi
w osciezach.

- Ustawienie okna naky sprawdzé w pionie i poziomie.

- Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné byniejsze od 1 mm na 1 m wysadkookna, nie wgcej niz 3 mm.

- Rd&znice wymiaréw po przektnych nie powinny by wieksze od:

-2 mm przy dtugéci przekitnej do 1 m,
-3 mm przy dtugéci przekitnej do 2 m,
-4 mm przy diugéci przekitnej powyej 2 m.

- Zamocowane okno nalg uszczelnd pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczelinyeday csciezem
a ascieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowadoidego celswiadectwem ITB. Zabrania i
uzywania do tego celu materiatéw wydzielaych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzone okno po zmontowaniu rigleloktadnie zamkag.

- Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okna.

5.2.2. Osadzenie stolarki drzwiowej i bram

- Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla robdt murowych wg SST. Roboty murowe.

- Oscieznice montowa za pomog kotew lub hakéw osadzonych wiaezu. Gscieznice naley zabezpieczy przed
korozja biologiczry od strony muru.

- Szczelir miedzy dscieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego éeliadectwem
ITB.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakimi powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okign drzwiowej.

6.2. Ocena jalkgi powinna obejmow&a

- sprawdzenie zgodidoi wymiarow,

- sprawdzenie zgodioi elementéw odtwarzanych z elementami dostarczodgnodwzorowania,

- sprawdzenie jakai materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowci wykonania z uwzgldnieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmp&wt oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowigi zamontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarowi dla okien, drzwi i bram jestrpowierzchni. Parapety wewinzne prefabrykowane obmierza
sie w sztukach, z podaniem ich didgo

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji peghp zasadom odbioru rob6t zanikeych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty oraz czysuig@rzy robotach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za ustaloailos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkci€ena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- zainstalowanie dodatkowego wypasaia,

- ewentuala napraw powstatych uszkodze

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i driMymagania i badania.
PN-75/B-94000  Okucia budowlane. Podzial.
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